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Beschreibung TT Serie

TT Serie

Abb. 30

2 TT Serie

TT

Die Linearachsen der Baureihe TT werden vor allem für hochpräzises 

Positionieren innerhalb eines Bereichs von 10 µm mit einer Wieder-

holgenauigkeit von 5 µm verwendet. Die aus sehr verwindungssteifen, 

eloxierten Aluminium-Strangpressprofilen hergestellten Linearführungen 

dieser Baureihe wurden für hohe Belastungen und präzise Bewegungen 

entwickelt, die zum Beispiel bei Werkzeugmaschinen und anspruchsvol-

lem Maschinendesign verlangt werden.

Alle Montageflächen und Bezugspunkte wurden so entwickelt, dass alle 

Abweichungen (Gieren, Stampfen und Rollen) entlang des gesamten Wegs 

signifikant reduziert werden. Der für hohe Lasten ausgelegte Laufwagen 

ist mit einem Kugelgewindetrieb mit vorgespannter Spindel ausgestattet 

(Genauigkeitsklasse C5 oder C7), wobei die Nutzlast von einem System mit 

vier Führungswagen getragen wird, die auf zwei parallelen Linearführungen 

montiert sind. Hohe Geschwindigkeiten können mit speziellen Spindeln mit 

besonders großer Gewindesteigung erreicht werden.

Die Baureihe TT verfügt über alle notwendigen Eigenschaften, um auf ein-

fache Weise Mehrachsensysteme zu montieren. Alle Einheiten der Bau-

reihe TT werden zu 100% geprüft und mit einem Genauigkeitszertifikat 

geliefert.
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Aufbau des Systems
Grundplatte und Laufwagen aus Aluminium

Die Grundplatte und Laufwagen der Rollon Lineartische der TT-Serie wur-

den in Zusammenarbeit mit führenden Unternehmen der Branche entwi-

ckelt und gebaut. Die eloxierten Strangpressprofile weisen eine hohe Prä-

zision und sehr gute mechanische Eigenschaften auf. Die Abmessungen 

sind entsprechend der EN 755-9 toleriert. Bei dem verwendeten Material 

handelt es sich um die Aluminium- Legierung 6060. Die Anschraubflächen 

der Kugelumlaufführungen und der Lagerböcke für den Kugelgewindetrieb, 

sowie die Anschraubfläche der Grundplatte und des Laufwagens werden 

mit hochmodernen Werkzeugmaschinen überarbeitet, um ein hochpräzises 

positionieren der Lineartische zu gewährleisten. An den Außenseiten des 

Strangpressprofils befinden sich Nuten für eine einfache und schnelle Mon-

tage und/oder zur Befestigung von Zubehörelementen.

Laufwagen

Die Laufwagen der Rollon Lineartische der TT-Serie bestehen aus eloxier-

tem Aluminium und bilden die Schnittstelle zwischen der Lineareinheit 

und der Anschlusskonstruktion des Anwenders. Zwei parallel angeordnete 

Profilschienen mit vier vorgespannten Linearführungswagen sorgen für 

die sichere Aufnahme von hohen Kräften und hohen Lastmomenten. Die 

Linearführungslaufwagen sind zusätzlich mit einer Kugelkette ausgestat-

tet. Mit dem oben beschriebenen Führungssystem werden folgende

Eigenschaften erreicht:

■	 Hohe Laufparallelität

■	 Hohe Positioniergenauigkeit

■	 Hohe Tragzahlen und eine hohe Steifigkeit

■	 Geringer Verschleiß

■	 Niedriger Verschiebewiderstand

Antriebssystem

Bei den Rollon Lineartischen der TT-Serie werden präzisionsgerollte Ku-

gelgewindetriebe mit vorgespannten oder nicht vorgespannten Muttern 

eingesetzt. Die Standardpräzisionsklasse für die verwendeten Kugelge-

windetriebe ist ISO 5. Auf Anfrage ist auch die Präzisionsklasse ISO 7 

erhältlich. Die Kugelgewindetriebe der Lineartische sind mit unterschiedli-

chen Durchmessern und Steigungen erhältlich. Mit der oben beschriebe-

nen Technologie werden folgende Eigenschaften erreicht:

■	 Hohe Geschwindigkeiten (bei Kugelgewindetrieben mit großer

	 Steigung)

■	 Hohe Vorschubkräfte

■	 Hohe Genauigkeit

■	 Hohe mechanische Leistung

■	 Geringer Verschleiß

■	 Geringer Verschiebewiderstand

Abdeckung

Die Rollon Lineartische der TT Serie sind mit Faltenbälgen zum Schutz 

vor Verschmutzung der mechanischen und elektronischen Komponenten 

ausgestattet, die im Inneren des Tisches untergebracht sind.

Außerdem sind sowohl die Kugelumlaufführungen als auch die Kugelge-

windetriebe mit Abstreifern bzw. Dichtungen versehen, die direkt auf die 

Kugellaufbahnen wirken.

Allgemeine Daten des verwendeten Aluminiums: AL 6060

Chemische Zusammensetzung [%]

Physikalische Eigenschaften

Mechanische Eigenschaften

AI Mg Si Fe Mn Zn Cu Verunreinigungen

Rest 0,35-0,60 0,30-0,60 0,30 0,10 0,10 0,10 0,05-0,15

Dichte Elastizitäts-
modul

Wärmeausdehnungs- 
koeffizient (20°-100°C)

Wärmeleitfähigkeit  
(20°C)

Spezifische 
Wärme (0°-100°C)

Spez. Wider-
stand

Schmelz 
temperatur

kg___
dm3

kN___
mm2

10-6
___

K

W_____
m . K

J_____
kg . K

Ω . m . 10-9 °C

2,7 69 23 200 880-900 33 600-655

Rm Rp (02) A HB

N___
mm2

N___
mm2

% __

205 165 10 60-80

Tab. 63

Tab. 64

Tab. 65
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TT 155

Abmessungen TT 155

Abb. 32
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Anmerkung: für den Ø16 ist ein maximaler Hub von 994 mm 
möglich.

Nutzhub
CU [mm]

Gesamtlänge 
LT [mm]

Maß G
[mm]

Masse
[ Kg ]

92 340 20 7,5

140 400 50 8,5

188 460 20 9

236 520 50 10

282 580 20 11

330 640 50 12

378 700 20 13

424 760 50 13

520 880 50 15

614 1000 50 17

710 1120 50 18

806 1240 50 20

900 1360 50 21

994 1480 50 23

1090 1600 50 25

1184 1720 50 26

1280 1840 50 28

1376 1960 50 30

1470 2080 50 31

Technische Daten Technische Daten

Typ

TT 155

Maximale Geschwindigkeit [m/s] S. S. PS-35

Gewicht des Laufwagens [kg] 2,93

Schienengröße [mm] 15
Tab. 74

Tab. 72

Typ Fx

[N]

Spindel Stat. Dyn.

TT 155

16-05 17400 11800

16-10 18300 10500

20-05 25900 14600

20-20 23900 13400

Tragzahlen FX

Typ Ix 
[107 mm4]

Iy 
[107 mm4]

Ip 
[107 mm4]

TT 155 0,009 0,531 0,54

Flächenträgheitsmomente der Aluminiumprofile

Tab. 75

Tab. 76

Typ Fy

[N]
Fz

[N]
Mx 

[Nm]
My

[Nm]
Mz

[Nm]

Stat. Dyn. Stat. Stat. Stat. Stat.

TT 155 96800 45082 96800 5082 2972 2972

Tragzahlen

Siehe Prüfung unter Statische Belastung und Lebensdauer auf Seite SL-2f Tab. 77

Mz

Fz

Fy
My

Fx

Mx

Tab. 73

Typ Max. Positioniergenau-
igkeit [mm/300mm]

Max. Wiederhol- 
genauigkeit [mm]

ISO 5 ISO 7 ISO 5 ISO 7

TT 155 / 16-05 0,023 0,05 0,005 0,045

TT 155 / 16-10 0,023 0,05 0,005 0,045

TT 155 / 20-05 0,023 0,05 0,005 0,045

TT 155 / 20-20 0,023 0,05 0,005 0,045

Kugelgewindetrieb Präzision
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Typ Menge [cm3] 
pro Schmiernippel

12-05 0,3

12-10 0,3

16-05 0,41

16-10 0,78

20-05 0,79

20-20 1

25-05 1,2

25-10 1,2

25-25 1,58

32-05 1,8

32-10 2,0

32-32 3,0

Kugelgewindetrieb

Der Kugelgewindetrieb der Rollon TT Serie sollte alle 50 Millionen Umdre-

hungen nachgeschmiert werden.

Standardschmierung

Über Schmiernippel an der Wagenseite der Rollon Lineartische der TT Se-

rie gelangt man zu den Kugelumlaufwagen und separat davon zur Kugel-

gewindetriebmutter. Die Lineartische sind mit Lithiumseifenfett der Klasse 

NLGI 2 zu schmieren.

Tab. 91

Tab. 90

Schmierung

Wartungsarme Rollon Lineartische der TT Serie

In den Rollon Lineartischen der TT Serie werden wartungsarme Ku-

gelumlaufführungen eingesetzt. In den Linearführungswagen werden die 

Wälzkörper in einer Kunststoffkette gehalten, die die metallische Reibung 

zwischen den Kugeln verhindert und die sie auf ihrer Bahn durch die Ku-

gelumläufe führt. Dadurch wird der Verschleiß der Kugeln verringert und 

 

folglich die Lebensdauer erhöht. Mit dem oben beschriebenen Führungs-

system können je nach Belastung und Anwendungsart Laufleistungen von 

2000 km ohne Nachschmierung erreicht werden. Für eine genaue Prü-

fung nehmen Sie bitte Kontakt mit Rollon auf.

■	 Adapter der Schmierpumpe auf Schmiernippel am Laufwagens 

	 aufstecken und entsprechende Nachschmiermenge je Schmieran- 

	 schluß einfüllen.

A - Linearführungswagen - B - Kugelgewindemutter

■	 Zu verwendender Schmierstoff: Lithiumverseiftes Fett der Konsist	

	 enzklasse NLGI 2. 

■	 Bei besonderen Bedingungen (hohe Belastungen, große Verschmut- 

	 zungen, etc.) bitte Nachschmierintervalle und Schmierstoff vom Herstel- 

	 ler bestimmen lassen. Für weitere ausführliche Informa- 
	 tionen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.

Nachschmiermenge (je Schmieranschluß):

Empfohlene Schmiermittelmenge für die Kugelgewindetriebe

Typ Menge [cm3] 
pro Schmiernippel

TT 100 1,4

TT 155 1,4

TT 225 2,8

TT 310 5,6

Abb. 35

A

A

B
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Prüfzertifikat

Die Rollon Lineartische der TT-Serie sind Produkte mit höchster Präzision. 

Die Grundplatten und Laufwagen dieser Serie werden stranggepresst. Da-

nach werden alle Außenflächen und die Montageflächen für die inneren 

mechanischen Komponenten (Kugelumlaufführungen und Lagerböcke) 

maschinell überarbeitet. Dieses Produktionsverfahren ist, in Kombination 

mit einer ebenso nach strengen Kriterien durchgeführten Montage, er-

forderlich, um höchste Präzision bei der Wiederhol-, Positioniergenauig-

keit und der Laufparallelität zu erreichen.

Die Rollon Lineartische der TT-Serie unterliegen einer 100%- Kontrolle. 

ROLLON S.p.A.
Via Trieste 26 I
20059 Vimercate (MB)

Tel.: (+39) 039 62 59 1
Fax: (+39) 039 62 59 205
E-Mail: infocom@rollon.it
www.rollon.it 

�m
�m
�m
�m

�m
�m
�m
�m

Typ Spindel Schraube Festigkeitsklasse 12.9

Aluminium Stahl

TT 100 M6 10 Nm 14 Nm

TT 155 M6 10 Nm 14 Nm

TT 225 M8 15 Nm 30 Nm

TT 310 M12 60 Nm 120 Nm

Tab. 92

Hinweis: Diese Toleranzen gelten für eine Grundplattenlängen (Lt) von ≤ 2000 mm
Diese Werte werden, bei einer Befestigung auf einem Messtisch mit Parallelitätsfehlern von unter 
2 μm, ermittelt. Die angegebenen Anzugsmomente der Schrauben in der nachstehenden Tabelle 
sind einzuhalten.

Jeder einzelne Tisch wird mit einem entsprechenden Prüfzertifikat 

geliefert. Das Prüfzertifikat bestätigt, dass alle Ergebnisse innerhalb 

der maximal zulässigen Genauigkeitstoleranzen liegen. Die beigefügten 

Messkurven können vom Kunden für eine elektronische Kompensation 

genutzt werden. Die maximal zulässigen Toleranzen sind:

G1 - Rollbewegung 50 µm

G2 - Stampfbewegung 50 µm

G3 - Gierbewegung 50 µm

G4 - Laufparallelität Laufwagen / Grundplatte 50 µm

tel:+39)%20039%2062%2059%201
tel:+39)%20039%2062%2059%20205
mailto:infocom@rollon.it
https://www.rollon.it/
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ACHTUNG: Die ermittelten Präzisionen gelten nur, wenn der Lineart-

isch auf einer durchgehenden Anschlusskonstruktion mit derselben Ge-

samtlänge wie das Produkt montiert wird. Mängel an der Auflagefläche 

können eventuell die Genauigkeit des Rollon-Lineartisches negativ bee-

influssen. Rollon garantiert nicht für die Einhaltung der Toleranzen der 

Laufparallelität im Falle von freitragenden oder nicht befestigten Tischen.

In dem Prüfzertifikat werden die Abweichungen wie in den unteren 

Beispielen grafisch dargestellt.

Ein entsprechendes Zertifikat liegt jeder Achse bei.

Präzision G1

Präzision G2

Präzision G3

Präzision G4

Abb. 36

Abb. 37

Abb. 38

Abb. 39
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Kritische Geschwindigkeit

Die maximal erreichbare lineare Geschwindigkeit der Rollon Lineart-

ische der TT Serie hängt von der kritischen Drehzahl der Gewindespindel 

(Durchmesser, Länge) und von der maximal zulässigen Drehzahl der Spin-

delmutter ab.
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Abb. 44

Anbau der Motoren

Die Rollon Lineartische der TT-Serie können für den einfachen und sch-

nellen Anbau der Motoren mit verschiedenen Motorglocken und Adapter-

flanschen und mit torsionssteifen Kupplungen für die Verbindung zwis-

chen Kugelgewindetrieb und Motor geliefert werden. Die folgende Tabelle 

zeigt die für die jeweiligen Tische erhältlichen Motorglocken:
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Tab. 93

Typ Ø D1 Ø D2 Ø D3 D4 Ø D5 L1 L3 L4 Bestell-
code

min. max. min. max.

TT 100

60 75 65 M6 5 16 68 4 25 27 G000321

73,1 98,4 86 M5 5 16 76,7 2 33,7 35,7 G000322

40 64,5 65 M5 5 16 68 4 25 27 G000336

50 70 65 M5 5 16 77,5 3,5 34,5 36,5 G000433

TT 155

70 85 80 M6 10 20 90 4 20 34 G000311

70 90 80 M5 10 20 90 5 20 34 G000312

80 100 90 M6 10 20 90 4 20 34 G000313

50 65 80 M5 10 20 90 5 20 34 G000314

60 75 80 M6 10 20 90 4 20 34 G000315

50 70 80 M5 10 20 90 5 20 34 G000316

73 98,4 85 M5 10 20 90 4 20 34 G000317

55,5 125,7 105 M6 10 20 100 5 30 44 G000318

60 99 85 M6 10 20 98 4 28 42 G000319

TT 225

80 100 100 M6 10 28 106 5 30 48 G000302

95 115 100 M8 10 28 106 5 30 48 G000303

110 130 115 M8 10 28 106 5 30 48 G000304

60 75 100 M6 10 28 106 5 30 48 G000305

70 85 100 M6 10 28 106 5 30 48 G000306

70 90 100 M5 10 28 106 5 30 48 G000307

50 70 96x75 M4 10 28 101 4 30 48 G000308

55,5 125,7 105 M6 10 28 106 5 30 48 G000309

73,1 98,4 96 M5 10 28 101 3 30 48 G000310

130 165 150 M10 10 28 106 5 30 48 G000363

TT 310 Auf Nachfrage

Einheit (mm)

  B  

  A  

Typ A
Einheit (mm)

B
Einheit (mm)

TT 100 112 59

TT 155 167 135

TT 225 237 200

Befestigung mit Spannpratzen 

Abb. 45

Tab. 94
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Abschlussplatte Typ Bestellcode

TT 100 G000191

TT 155 G000191

TT 225 G000191

TT 310 /

Kabelführungsset Typ Bestellcode

TT 100 G000249

TT 155 G000248

TT 225 G000248

TT 310 /

Gegenstecker-Set
9-polig, frei

Typ Zum 
Krimpen

Zum 
Löten

TT 100 6000516 6000589

TT 155 6000516 6000589

TT 225 6000516 6000589

TT 310 / /

Abschlussplatte Typ Bestellcode

TT 100 G000245

TT 155 G000244

TT 225 G000244

TT 310 /

Näherungsschalter Typ   PNP-NO PNP-NC

TT 100 G001981 G001980

TT 155 G001981 G001980

TT 225 G001981 G001980

TT 310 / /

  C  

  D  

  
E 

 

  B  

  A  

  L  

  L1  
  A  

  B  

  C  

  E
    H

1 
   F

  

Typ Ø A B C D Ø E Bestellcode

TT 100 M4 8 - 3,4 - 1001046

TT 155 M5 10 6,5 4,2 6,7 1000627

TT 225 M6 13 8,3 5 8 1000043

Spannpratze

T-Nutensteine

Typ A B C E F D1 D2 H1 L L1 Bestell-
code

TT 100 18,5 6 16 7 4,5 9,5 5,3 9,8 50 25 1002353

TT 155 20 6 16 11 7 9,5 5,3 15,8 50 25 1002167

TT 225 20 6 16 13 7 9,5 5,3 17,8 50 25 1002354

Abb. 46

Abb. 47

Tab. 95

Tab. 96

Tab. 97

Tab. 98

Tab. 99

Tab. 100

Tab. 101
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Precision System

P
S

Befestigungen 

Die Rollon Lineartische der TT Serie sind an die Anschlusskonstruktion des 

Anwenders derart zu montieren, dass eine hohe Genauigkeit des Systems 

erreicht werden kann. Die Ebenheit der Anschlusskonstruktion bestimmt 

die Ablaufgenauigkeit des Lineartisches. Die Grundplatte und der Laufwa-

gen der Rollon Lineartische weisen eine seitliche Bezugsfläche mit einer 

Kerbe an der Grundplatte auf (Ausnahme: TT310). In dem Laufwagen fin-

den sich außerdem zwei Bezugsnuten im 90° Winkel, um einen präzisen 

Einbau als X-Y-Kreuztisch zu gewährleisten. Die Lineartische der TT-Serie  

können über die Grundplatte je nach Kundenanwendung mit Schrauben 

von oben, (siehe Zeichnung 48), mittels Schrauben von unten über die 

T-Nuten (siehe Zeichnung 49), oder mit entsprechenden seitlichen Span-

npratzen (siehe Zeichnung 450) befestigt werden. Für Präzisionsanwend-

ungen empfiehlt Rollon die Montage mittels Schrauben von oben in die 

vorbereitete Anschlusskonstruktion. Die Abmessungen für die Befestigung 

der Tische finden sie in den Maßzeichnungen für die entsprechende Bau-

größe des Tisches.

Abb. 48

Abb. 49

Abb. 50

Grundplatte

Seitliche Bezugsfläche

R max. 0,3

Grundplatte

Seitliche Bezugsfläche

R max. 0,3

Nutensteine für T-Nut 
(siehe Zubehör)

Grundplatte

Spannpratze 
(siehe Zubehör)



TT
15

5 
Pr

ec
is

io
n 

Sy
st

em
 0

4/
23

 B
 1

.0
3

Q
ue

lle
: 

Ro
llo

n 
G

m
bH

Zweiachssysteme Zweiachssysteme

Dreiachssysteme

Dreiachssysteme

Zweiachssysteme

Zweiachssysteme

TBT Technisches Büro Traffa e.K. • Theodor-Heuss-Str. 8 • 71336 Waiblingen • Tel.: +49 (0)7151/60424-0 • Fax.: +49 (0)7151/60424-40
NL Bayern: TBT Technisches Büro Traffa e.K.• Schlegelgasse 14d, Haus 5 • 91639 Wolframs-Eschenbach

web: www.traffa.de • e-mail: info@traffa.de  


	Inhalt
	Vorauswahl Übersicht
	Technische Merkmale - Überblick
	PLUS SYSTEM
	Serie ELM
	ELM 50
	ELM 65
	ELM 80
	ELM 110
	Schmierung
	Zapfen
	Hohlwellen
	Lineareinheiten im Paralleleinsatz - Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie ROBOT
	ROBOT 100
	ROBOT 100 2C
	ROBOT 130
	ROBOT 130 2C
	ROBOT 160
	ROBOT 160 2C
	ROBOT 220
	ROBOT 220 2C
	Schmierung
	Zapfen
	Hohlwellen - Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie SC
	SC 100
	SC 130
	SC 160
	Schmierung - Planetengetriebe
	Zapfen - Hohlwellen
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Mehrachsensysteme

	CLEAN ROOM SYSTEM
	Serie ONE
	ONE 50
	ONE 65
	ONE 80
	ONE 110

	Planetengetriebe
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	SMART SYSTEM
	Serie E-SMART
	E-SMART 30
	E-SMART 50
	E-SMART 80
	E-SMART 100
	Schmierung
	Zapfen - Motoranschluss
	Lineareinheiten im Paralleleinsatz - Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie R-SMART
	R-SMART 120
	R-SMART 160
	R-SMART 220
	Schmierung
	Zapfen - Motoranschluss
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie S-SMART
	S-SMART 50
	S-SMART 65
	S-SMART 80
	Schmierung
	Zapfen - Motoranschluss
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Mehrachsensysteme

	ECO SYSTEM
	Serie ECO
	ECO 60
	ECO 80
	ECO 100

	Zapfen
	Zapfen - Hohlwellen
	Lineareinheiten im Paralleleinsatz - Zubehör
	Bestellschlüssel
	Mehrachsensysteme

	UNILINE SYSTEM
	Serie A
	A40
	A55
	A75
	Schmierung
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie C
	C55
	C75
	Schmierung
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie E
	E55
	E75
	Schmierung
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie ED
	ED 75
	Schmierung
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie H
	H40
	H55
	H75
	Schmierung
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Riemenspannung
	Montagehinweise

	MODLINE
	Serie MCR/MCH
	MCR 65 - MCH 65
	MCR 80 - MCH 80
	MCR 105 - MCH 105
	Profil-Spezifikationen
	Lineareinheiten im Paralleleinsatz - Zubehör
	Einsetzbare Muttern und Platten
	Sensorhalterungen
	Bestellschlüssel

	Serie TCR/TCS
	TCR 140 - TCS 140
	TCR 170 - TCS 170
	TCR 200 - TCS 200
	TCR 220 - TCS 220
	TCR 230 - TCS 230
	TCR 280 - TCS 280
	TCR 360 - TCS 360
	Zapfen
	Zubehör
	Sensorhalterungen
	Ausrichtungsmuttern
	Bestellschlüssel

	Serie ZCR/ZCH
	ZCH 60
	ZCR 90 - ZCH 90
	ZCR 100 - ZCH 100
	ZCR 170 - ZCH 170
	ZCR 220 - ZCH 220
	Zapfen
	Zubehör
	Ausrichtungsmuttern
	Bestellschlüssel

	Mehrachsensysteme

	PRECISION SYSTEM
	Serie TH
	TH 70
	TH 90
	TH 110
	TH 145
	Abmessungen Motoranbau
	Schmierung
	Kritische Geschwindigkeit
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie TT
	TT 100
	TT 155
	TT 225
	TT 310
	Schmierung
	Prüfzertifikat
	Kritische Geschwindigkeit
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie TV
	TV 60
	TV 80
	TV 110
	Schmierung
	Kritische Geschwindigkeit
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie TVS
	TVS 170
	TVS 220
	Schmierung
	Kritische Geschwindigkeit
	Zubehör - T-Nutensteine
	Spannpratzen
	Bestellschlüssel

	Mehrachsensysteme

	TECLINE
	Serie PAR/PAS
	PAS 118
	PAS 140
	PAR 170 - PAS 170
	PAR 200 - PAS 200
	PAR 200P - PAS 200P
	PAR 220 - PAS 220
	PAR 230 - PAS 230
	PAR 280 - PAS 280
	PAR 280P - PAS 280P
	PAR 360 - PAS 360

	Serie PAR/PAS
	PAR 170/90 - PAS 170/90
	PAR 200/100 - PAS 200/100
	PAR 200/100P - PAS 200/100P
	PAR 220/170 - PAS 220/170
	PAR 280/200 - PAS 280/200
	PAR 280/200P - PAS 280/200P
	PAR 280/200E - PAS 280/200E
	PAR 280/220 - PAS 280/220
	PAR 360/220 - PAS 360/220
	PAR 360/280 - PAS 360/280

	Profil-Spezifikationen
	Zubehör - Tabelle zur Auswahl des maximalen Drehmoments
	Anschlusswellen
	Absturzsicherung mit pneumatischem Bremssystem
	Sicherungselement (Stopperzylinder)
	Spannpratzen
	L-förmige Halterung
	Abdeckungen für die Profile
	Nutensteine für kleine und mittlere Profile
	Gewindeeinsätze für LOGYCA-PRATYCA-SOLYDA Profile
	Gewindeeinsätze für 118x60, 140x20, 230x170 Profile
	Schwalbenschwanz Einsätze für VALYDA Profile
	Schwalbenschwanz Einsätze für Profile 118x60 (nur Längsseite) - 140x120 - 230x170
	Vorauswahl-Tabelle
	Bestellschlüssel
	Mehrachsensysteme

	SPEEDY RAIL A
	Serie SAB
	SAB 60
	SAB 120V
	SAB 120C
	SAB 180
	SAB 250
	Zapfen
	Hohlwellen - Lineareinheiten im Paralleleinsatz
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie ZSY
	ZSY 180
	Zubehör
	Bestellschlüssel

	Serie SAR
	SAR 120
	SAR 180
	SAR 250
	Zahnstangenspezifikationen, Schmierung, Zubehör
	Bestellschlüssel


	Statische Belastung und Lebensdauer
	Statische Belastung und Lebensdauer Uniline
	Warn- und Rechtshinweise
	Anfragehilfe
	MyRollon



