Kompaktzylinder mit Fuhrung

© 6,038,010, 0 12, 0 16,0 20, @ 25, J 32, @ 40, I 50

wurde hinzugefiigt.

Bestehendes
@!? oo NGPE2
Volumen Bis zu 28 % Reduktion . :
u 3
538 cm? 4=is 390 cm? Kiireor ¥ A
Im Vergleich zur Serie MGPM, @ 32, Hub 25 mm 45 mm N \

} Bis zu 41 % Reduktion

Gewic _
0,32 kg 4=is 0,19 kg
Verglichen mit dem bestehenden Modell Breite: 10 mm kiirzer .
(MGPM), @ 16, Hub 10 mm Gesamtlénge:

15 mm kiirzer

Optimierte Konstruktion: Kompaktes Gehause mit hoher
Hohe | Steifigkeit

(
@ ¢ Ausfiihrung fiir schwere Lasten & 12 bis @ 50 ]

y

Stelflgkelt Die Querlast, zulassige kinetische Energie und die Verdrehgenauigkeit entsprechen dem
bestehenden Modell (MGP-Z).

Serie MGPK

CAT.EUS20-270E-DE



Erh6hung der Plattendicke:

Bis zu 33 % hohere Steifigkeit
EEJ 12 mm = 16 mm

Das Plattenmaterial kann ausgewahlt werden.

® Kohlenstoffstahl

® Aluminiumlegierung:
Gewichtsreduzierung

)

s ’Q‘@ :

)

Kompaktzylinder mit Flihrung serie MGPK

Die Fuhrungsstange ist mit
einem Schmierstoffspeicherring
versehen. (Gleitflihrung)

® Die Schmierung wird durch den Speicherring aufrechterhalten.
® Verhindert das Eindringen von Fremdkérpern.

Flihrungsstange

Gleitfihrung

Schmierstoffspeicherring

(Mit Halter)

Standardisierte symmetrische Anschlussposition

Wahlen Sie fiir den oberen/seitlichen Leitungsanschluss zwischen links und rechts.”

Rechte Seite
@ 12 bis @ 50

Anschluss oben (—) Seitlicher Anschluss (—)

@12, @ 16 (ohne seitlichen Anschluss)
Anschluss rechts (P)

Da sich die einzigen Anschliisse auf
der Oberseite befindet, ist seitlich
kein Stopfen erforderlich, was eine
Reduzierung der Gehausebreite
ermoglicht.

O

Rechts/links aus Sicht der Plat-
te dargestellt (Siehe Seite 4.)

Linke Seite: symmetrische Ausflihrung
@ 12 bis @ 50

Anschluss oben (L) Seitlicher Anschluss (LT)

-

=,

{9 .
= &

IS RN Ermaglicht den Leitungsanschiuss auf derselben Seite

Rechte Seite
Seitlicher Anschluss

G\."
)
) =

> Linke Seite: symmetrische Ausfiihrung

Seitlicher Anschluss




Kompaktzylinder mit Fliihrung serie MGPK

4 Montageméglichkeiten stehen zur Auswahl.

® Einfache Positionierung @ Bohrungen flr Bolzen sind auf allen Montageflachen verfligbar

© Montage von oben [l ® Montage von unten il © Montage von der Riickseite O Montage am Boden mit T-Nut

Einfache Werkstuickeinstellung und
Zylindermontage

Anwendungsbeispiele

AusstoBer

Hebevorrichtungen {®

L Anschlag

Kleine Signalgeber konnen direkt an zwei Oberflachen
montiert werden. (D-MO] Y D-A9L )

Signalgeber




Kompaktzylinder mit Flihrung serie MGPK

Es wurde eine Ausflihrung mit pneumatischer Dampfung hinzugefiigt

¢ | eistung und Ausdauer entsprechen denen der bestehenden
MGP Serie mit pneumatischer Dampfung.
* Die D&mpfscheibe reduziert das metallische Gerdusch beim Anhalten des Kolbens.

Gewicht: max. Reduktion 33 % 1,65kg= 1,1 kg

Im Vergleich zur bestehenden MGP Modellserie, mit pneumatischer Dampfung, @ 32, Hub 25 mm

Dé@mpfungseinstelldrossel
* Mit Sicherungsring gegen
Herausfallen gesichert.

Verwendung einer Kombination aus pneumatischer Ddmpfung und elastischer Ddmpfung
Déampfscheibe Dampfungsdichtung

O or
s

serie MGPK (Mit pneumatischer Dampfung) Variationen des Kompaktzylinder

Lager- Kolben-@

ausfihrung [mm]

MGPKM-CIH @12 { L @ @ L @

Gleitfuihrung @16 L L L L L @
@20 L L L L @ @ L L
@25 L L L L @ @ L L
@32 @ @ L L @ @ @ @
@ 40 @ @ L L @ @ @ @
@ 50 @ @ L L @ @ @ @

O
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Kompaktzylinder mit Fliihrung serie MGPK

@u Ausfiihrung fiir schwere Lasten wurde hinzugefiigt 3

Zulissige Seitenlast: max. 1,6-fach/zulissiges Drehmoment: 1,6-fach im  §

Vergleich zu den bestehenden Serien MGPK und MGP
Im Vergleich zum bestehenden Produkt der Serie MGPK, Ausfiihrung fiir schwere Lasten, @ 32, 50 mm Hub

Serie MAP
60

Y Ausfiihrung fiir

MGP (bestehendes Produkt) schwere Lasten

Zylinderdurchmesser [mm]

0 5) 10 15 20 25 30
Bewegte Masse [kg]

serie MGPK (Ausflihrung fiir schwere Lasten) Variationen des Kompaktzylinder

Lager- Kolben-@

ausfiihrung [mm]

MGPKSEM 212 ® [ ®

Gleitflihrung 16 o o o o @ @
@ 20 ® ] ] ®  J ] ]
@25 ® ] ® ®  J ] ®
@32 ® ] ®  J ] ®
@ 40 ® ] ® ® ® ®
@ 50 ® ] ® ®  J ® ®

O
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Kompaktzylinder mit Flihrung serie MGPK

Verkleinerung

Selbst bei einem um eine GroBe reduzierten Kolben-@ betrégt die
Filhrung (bewegte Masse): max. das 3,5-Fache
CO2-Emissionen (Luftverbrauch) max. 44 % Reduktion

Zylinderdurchmesser . CO2-Emissionen

c MGPKS Fihrung | 4 . ertrauch)
016 wmp O12 max. 2,9-fach” 44 % reduziert
020 =mmp @16 max. 3,5-fach” 36 % reduziert
@25 mmp 020 max. 3,4-fach” 39 % reduziert
@32 mmp 025 max. 1,3-fach” 38 % reduziert
040 wmp Q32 max. 1,8-fach”™ 38 % reduziert
050 mmp O40 max. 1,2-fach™ 37 % reduziert
©63 mmp 50 max. 1,9-fach™ 40 % reduziert

*1 Bei 50 mm Hub *2 Bei 200 mm Hub

MGPM20-50Z

Zylinderdurchmesser 20 mm

Verkleinerung

Reduktion der
C02-Emissionen

um 36 %

y

@/u

MGPKSFM16-50

Zylinderdurchmesser 16 mm

]
ISR
ofl|[|fo
|
(e]
[

Verbesserte Fuhrung

Bei gleichem Zylinderdurchmesser:
Fiihrung (bewegte Masse): max. 6,4-fach; exzentrischer Abstand: max. 4-fach; Anschlag: max. 2,1-fach

MGPKS Fiihrung

Zylinderdurchmesser

im Vergleich zur Serie MGP-Z

@12 max. 5,1-fach (Vergleich bei Hub 50 mm)
J16 max. 6,4-fach (Vergleich bei Hub 50 mm)
@20 max. 4,6-fach (Vergleich bei Hub 50 mm)
@25 max. 5,1-fach (Vergleich bei Hub 50 mm)
@32, D40 | max. 1,8-fach (Vergleich bei Hub 200 mm)
@50 max. 1,9-fach (Vergleich bei Hub 200 mm)

MGPM16-50Z

Fiihrung
6,4-fach

MGPKSFM16-50

Fiihrung

MGPKS exzentrischer Abstand

Zylinderdurchmesser

im Vergleich zur Serie MGP-Z

212 max. 3,5-fach
216 max. 3,5-fach
@20 max. 3,7-fach
@25 max. 4,0-fach
@ 32,040 max. 1,6-fach
@ 50 max. 1,6-fach

exzentrischer Abstand: 50 mm

MGPM25-50Z

MGPKSFM25-50
exzentrischer Abstand: 200 mm

entsprechender
Zylinderdurchmesser

4-fach

exzentrischer
Abstand max.

o

MGPKS Anschlag

Zylinderdurchmesser

im Vergleich zur Serie MGP-Z
(bei einer Verfahrgeschwindigkeit von 10 m/min)

g12 max. 1,5-fach
Q16 max. 1,8-fach
@20 max. 1,5-fach
Q25 max. 1,7-fach
@32 max. 2,1-fach
@ 40 max. 1,9-fach
@ 50 max. 1,9-fach

MGPM32-100Z

O—0O

Llo

© 00

O

MGPKSFM32-100

entsprechender
Zylinderdurchmesser

beférderte
Masse der Last
max. 2,1-fach

© OO



Kompaktzylinder mit Filhrung Serie MGPK

Variationen des Kompaktzylinder mit Fuhrung

Kolben-@ [mm]

ausfiihrung . Déampfung Anschluss Hub [mm]
Standard Ausflihrung
Getfihung) @ | @ | @ | @ | ©®@ | © | @ | © | © | © @ 6: 5 bis 30
@8, 10: 5 bis 50
Elastisch @12, @ 16: 10 bis 150
@20, @ 25: 20 bis 200
Linearkugellager [ ] [ ] - Anschluss oben/ @ 32 bis @ 50: 25 bis 200
Seitlich
- - - Anschluss oben
Mit pneumatischer (Nur fur @ 12 und @
Dampfung 16)
" Pneumatische @12, @ 16: 25 bis 150
Gieifihrung | ® 606 6 6 O hinpung 0 25 bis @ 50: 25 bis 200
Ausfuhrung fur
schwere Lasten
(Neu —_— - Ansohiuss opery | @ 12:@ 16: 10 bis 150
Glefihrung e o @ o | @ | @ @ Elastisch SZ;ﬁchuss 00en’ 1 o520, @ 25: 20 bis 200
@ 32 bis @ 50: 25 bis 200




Kompaktzylinder mit FUhrung
Serie MGPK

M Standard Ausfiihrung serie MGPK

BeStellSCRILISSE] -+« « v vreeennmeeeeinnteetit it S. 8
TECHNISCNE DAtEN + -+« v v v vreermmnreeanneet ittt S.9
GIEWIGCHT + -+ v+ v v e e e ettt et et e e e S. 10
EFSAtZEEIl@ -+ v vvvvvrmrreeennnee ettt e S. 12
ADIMESSUNGEIN #++++ v s+ sesesssssstis ettt ettt ettt ettt S. 13
TYPENAUSWANI -+ e vveeeeneetiitiit ittt S. 18
M Mit pneumatischer Dampfung serie MGPK
BeStellSCRILISSE] +++ v vvrrrenreenntett ettt e, S. 32
TECHNISCNE DALEN <+ v+ v vvrvrrernrr ettt e, S. 33
GEWICKHT -+ v+ v v e e e ettt ettt e e S. 34
ErSatZE@I@ -« v v vvvverrrrenne ettt et et S. 36
ADIMESSUNQGEIN #+++++ v s+ seessss e st ettt ettt ettt S. 37
TYPENAUSWANI -+ e vveeeese ettt S. 39
M Ausfiihrung fiir schwere Lasten serie MGPKS
BEStelISCRITUISSE] v+ + v vrerrrreeanneeaatee ettt it aaiiee e S. 45
TECHNISCNE DAtEN « -« v+ vvvvrrrremmnnnee ettt aaiaee e S. 46
[T T Vi 2 S. 47
ErSatZEEIl@ -+ v vvvrrmerrrernnnee e ettt e S. 49
ADMESSUNQGEN «+##++ e+ s e s eesess s st s it sttt ettt ettt S. 50
TYPENAUSWANI -+« v v eeme ettt ettt S. 52
SigNalgEbErMONTAgE <+« -« +rxrrrrrrrrsreneritin ittt S. 57

O
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Kompaktzylinder mit Fuhrung

Serie MGPK

06,08,010,012,016,0 20,025, 032, 040,050 (RoHS>

Bestellschliissel

MGPKAM|32|| |-|5

ol [-M9BW

Kompaktzylinder mitl
Fiihrung

Plattenmaterial

A Aluminiumlegierung
F Kohlenstoffstahl
Lagerausfiihrung ®
M Gleitfuhrung
L* Linearkugellager

#1 Nur fir Kolben-@ 16 und 32

Kolben-g e
6| 6mm [16| 16 mm | 32| 32 mm
8| 8mm [20| 20mm |40 | 40 mm
10| 10mm | 25| 25mm | 50 | 50 mm
12| 12 mm

Anschlussgewindeart

Gewindeart M
B Rc
TN NPT
TF G

* FUr Kolben-@ 6 bis 16 ist nur
M-Gewinde verfligbar.

® Rechte Seite

l Anzahl Signalgeber

2
S 1
n n
e Signalgeber
Ohne Signalgeber

(Eingebauter Magnet)

* Far verwendbare Signalgeber siehe
nachstehende Tabelle.

® Leitungsanschlussposition

@ Linke Seite: symmetrische Ausfiihrung

Anschluss oben/seitlich
(Verschlyssstopfen rechts)

Anschluss oben/seitlich

*1 Nur fur Kolbendurchmesser 12 und 16
%2 Nur fur Kolbendurchmesser 12 bis 50
* Die rechte und die linke Seite sind aus Sicht der Platte dargestellt.

» Zylinderhub [mm)]

Siehe Seite 9 fur Angaben zum Standardhub.
Verwendbare Signalgeber/Siehe Katalog auf www.smc.eu fir nahere Angaben zu Signalgebern.

. : Lastspannung Signalgebermodell Anschlusskabellange [m]
- : Elektrischer| 23 i
fuﬁlrjjng Sonderfunktion A?'nschslﬁsz if;? \iitjsrggﬁgf DG AC Senkrecht Gerade (0;5) (I\1/| , (E) (% Vorvsetrgcrsg:eter Zulassige Last
o

. F8N*3 = ®@ -0 0O @)

2 &Draht (NPN) Sy 1oy MONV | MON | @ (@@ O] O | ©

5 - 3-Draht (PNP) ’ Fgp*s — ® 100 O ]St

o M9PV M9P ® 0 e O O

@ 2-Draht 12V o — ® -0 O -

5 Eingegossenes | | o4y _ M9BV M9B ® e e O O Relais,
% Diagnoseanzeige febel $-Drant (NN 5V,12V MONWV MONW ® 00 0 O Ic- SPS
-E (zweifarbige Anzeige) 3-Draht (PNP) M9PWV MOPW (@ @@ O O Steuerung

= 2-Draht 12V M9BWV | MOBW (@ @ ® | O| O -

£ Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V 12V MONAV*' | MONA*' | O [O | @] O O IC-

) oS ) 3-Draht (PNP) ’ M9PAV*' | MOPA*' | O (O | @ | O O Steuerung

) (zweifarbige Anzeige) >-Draht X, MOBAV* | MOBA™ oTolelo o) —

= 3-Draht IC-
-g% : Eingegossenes | Ja |(entspricht NPN)| 5V - Ag6V A9%6 ® o 00 02 Steverung|
e £ Kabel 100V | A93V A3 | @ @@ @ O — | Relais,
3 Nen| 27Draht | 24V A2V ST AoV A0 | @ @ ®|® O [Cseeng SPS

1 Wasserfeste Signalgeber konnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht garantieren.
x2 Die verwendete Lastspannung betragt 24 VDC.
3 Nur fir Kolben-@ 6, 8 und 10

* Symbole fur Anschlusskabellange:0,5 m
im M (Beispiel) MONWM
3m L (Beispiel) MONWL
5m Z (Beispiel) MONWZ

* FUr Einzelheiten zu den Signalgebern mit vorverdrahteten Steckern siehe Katalog auf www.smc.eu.
* Signalgeber werden zusammen mit dem Produkt geliefert, jedoch nicht montiert.

ZS\VC

— (Beispiel) MONW * Signalgeber mit der Markierung ,,O" werden auf Bestellung gefertigt.




Serie MGPK

! | A
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Symbol
Elastische Dampfung

T

Siehe Seite 57 und 58 fir Zylinder mit
Signalgebern.

- Korrekte Signalgeber-Montageposition
(Abfrage am Hubende) und Montagehdhe

- Mindesthub flr Signalgebermontage

- Betriebsbereich

- Signalgebermontage

Feuchtigkeitsregulierender -
Schlauch

Serie IDK _

Wird ein Antrieb mit kleinem Kolben-@ und kurzem Hub
mit hoher Frequenz betrieben, kann es je nach
Umgebungsbedingungen im Leitungsinneren zu
Taukondensation (Wassertropfen) kommen.

Durch den Anschluss eines feuchtigkeitsregulierenden
Schlauches an den Antrieb wird Taukondensation
verhindert. Nahere Angaben finden Sie im Katalog unter
WWWw.sSmc.eu.

Technische Daten

Kolben-@ [mm]

06|08 |010/0 12|00 16|/ 20|@ 25/0 32|0 40| 50

Wirkungsweise Doppeltwirkend

Medium Druckluft

Priifdruck 1,0 MPa 1,5 MPa

Max. Betriebsdruck 0,7 MPa 1,0 MPa

Min. Betriebsdruck 0,2 MPa 0,12 MPa [ 0,1 MPa

Umgebungs- und Medientemperatur

-10 bis 60 °C (kein Gefrieren)

Kolbengeschwindigkeit*’

50 bis 500 mm/s

Dampfung

Elastische Dampfung beidseitig

Schmierung

Nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)

Hubtoleranz

0 bis *§® mm*2

1 Maximale Geschwindigkeit ohne Last. Abhangig von den Betriebsbedingungen kann sich die
Kolbengeschwindigkeit reduzieren.
#2 Die angegebene Hubtoleranz beinhaltet nicht die mégliche Hub&nderung durch die elastische

Dampfung.
Standardhiibe
Kolben-@ [mm] Standardhub [mm]
6 5,10, 15, 20, 25, 30
8,10 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50
12,16 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150
20, 25 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200
32 bis 50 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200

Ausfiuhrung von Zwischenhiiben

Beschreibung

Ausflihrung mit Distanzscheiben

In einen Zylinder mit Standardhub werden Distanzstlicke eingesetzt.
- @ 6 bis @ 32: Hub kann in 1-mm-Schritten geéndert werden.

- @ 40, @ 50: Hub kann in 5-mm-Schritten gedndert werden.

Bestell-Nr..

Siehe Bestellschlissel fiir Standard-Modellnummern.

Verwendbarer Hub
[mm]

Q6 1 bis 29
28,010 1 bis 49
©12,016 1 bis 149

@20, 025,032 1 bis 199
@ 40, @ 50 5 bis 195

Beispiel

Bestellnummer: MGPKAM16-39
Bei MGPKAM16-40 wird ein Distanzstick von 1 mm
installiert. Die Abmessung C betragt 68,5 mm.

O
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Theoretische Zylinderkraft

Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGPK

AUS EIN
| |
N]
Kolben-@ | Kobenstangen-@| Bewegungs- | Kolbenfldche Betriebsdruck [MPa]
[mm] [mm] richtung [mm?] 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0
6 3 AUS 28,3 5,7 8,5 11,3 14,1 17,0 19,8 — — —
EIN 21,2 4,2 6,4 8,5 10,6 12,7 14,8 - - —
8 4 AUS 50,3 10,1 15,1 20,1 25,1 30,2 35,2 — — —
EIN 37,7 7,5 11,3 15,1 18,8 22,6 26,4 — — —
10 5 AUS 78,5 15,7 23,6 31,4 39,3 471 55,0 - - -
EIN 58,9 11,8 17,7 23,6 29,5 35,3 41,2 471 53,0 58,9
12 6 AUS 113 23 34 45 57 68 79 90 102 113
EIN 85 17 25 34 42 51 59 68 76 85
16 8 AUS 201 40 60 80 101 121 141 161 181 201
EIN 151 30 45 60 75 90 106 121 136 151
20 10 AUS 314 63 94 126 157 188 220 251 283 314
EIN 236 47 71 94 118 141 165 188 212 236
25 10 AUS 491 98 147 196 245 295 344 393 442 491
EIN 412 82 124 165 206 247 289 330 371 412
32 14 AUS 804 161 241 322 402 483 563 643 724 804
EIN 650 130 195 260 325 390 455 520 585 650
40 16 AUS 1257 251 377 503 628 754 880 1005 1131 1257
EIN 1056 211 317 422 528 634 739 845 950 1056
50 20 AUS 1963 393 589 785 982 1178 1374 1571 1767 1963
EIN 1649 330 495 660 825 990 1154 1319 1484 1649
* Theoretische Zylinderkraft [N] = Druck [MPa] x Kolbenflache [mm?]
Gewicht
MGPKLCIM®6 bis 10 lg]
) Standardhub [mm]
Kolben-@ [mm] Plattenmaterial 5 10 15 20 25 30 20 50
6 Kohlenstoffstahl 90 100 110 120 130 140 — —
Aluminiumlegierung 71 81 91 101 111 121 - -
8 Kohlenstoffstahl 113 124 136 148 160 171 195 219
Aluminiumlegierung 88 100 112 124 135 147 171 194
10 Kohlenstoffstahl 131 144 158 171 184 198 225 252
Aluminiumlegierung 103 116 130 143 157 170 197 224
MGPKLIM12 bis 50 [kl
EleEne Plattenmaterial Standardhub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
12 Kohlenstoffstahl 0,18 0,22 — 0,25 0,28 0,32 0,42 0,50 0,60 0,69 — —
Aluminiumlegierung | 0,15 0,18 — 0,22 0,25 0,28 0,38 0,47 0,57 0,65 — —
16 Kohlenstoffstahl 0,23 0,27 — 0,31 0,35 0,39 0,51 0,61 0,74 0,83 — —
Aluminiumlegierung | 0,19 0,23 - 0,27 0,31 0,35 0,46 0,56 0,69 0,79 - -
20 Kohlenstoffstahl — 0,49 — 0,55 0,61 0,67 0,86 1,01 1,17 1,32 1,47 1,62
Aluminiumlegierung — 0,41 — 0,47 0,53 0,59 0,78 0,93 1,09 1,24 1,39 1,54
25 Kohlenstoffstahl - 0,69 - 0,77 0,85 0,93 1,21 1,41 1,63 1,83 2,03 2,23
Aluminiumlegierung — 0,57 — 0,65 0,73 0,81 1,08 1,28 1,50 1,70 1,90 2,10
32 Kohlenstoffstahl — — 1,07 — — 1,33 1,66 1,92 2,21 2,48 2,75 3,01
Aluminiumlegierung — — 0,87 — — 1,14 1,46 1,73 2,01 2,28 2,55 2,81
40 Kohlenstoffstahl — — 1,37 — - 1,68 2,04 2,35 2,66 2,97 3,27 3,58
Aluminiumlegierung — — 1,14 — — 1,45 1,81 2,12 2,43 2,73 3,04 3,35
50 Kohlenstoffstahl — — 2,35 — — 2,82 3,38 3,85 4,32 4,78 5,25 5,72
Aluminiumlegierung - - 1,86 - - 2,33 2,89 3,36 3,82 4,29 4,76 5,22
MGPKLIL16, 32 [ka]
ElsEn Plattenmaterial Standardhub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
16 Kohlenstoffstahl 0,25 0,29 — 0,33 0,39 0,43 0,53 0,63 0,76 0,86 — —
Aluminiumlegierung | 0,20 0,24 - 0,28 0,34 0,38 0,48 0,58 0,72 0,82 - -
32 Kohlenstoffstahl - - 1,14 - — 1,41 1,74 2,01 2,43 2,69 2,96 3,23
Aluminiumlegierung — — 0,94 — — 1,21 1,54 1,81 2,23 2,49 2,76 3,03

10



Serie MGPK

Zulassiges Drehmoment der Platte

Drehmoment: T [N-m]

LS

MGPKLCIM®6 bis 50 [N-m]
Kolben-@ [mm] Standardhub [mm]
5 10 15 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
6 0,15 0,13 0,11 0,10 0,09 0,08 — - — — —_ — — _
8 0,23 0,20 0,17 0,15 0,14 0,13 0,11 0,09 — — —_ — — _
10 0,29 0,26 0,23 0,20 0,18 0,17 0,14 0,12 — — — — _ _
12 - 0,39 - 0,32 - 0,27 0,24 0,21 0,43 0,36 0,31 0,27 — —
16 - 0,69 — 0,58 - 0,49 0,43 0,38 0,69 0,58 0,5 0,44 - -
20 - - — 1,05 - 0,93 0,83 0,75 1,88 1,63 1,44 1,28 1,16 1,06
25 - - - 1,76 - 1,55 1,38 1,25 2,96 2,57 2,26 2,02 1,83 1,67
32 - - - - 6,35 - - 513 5,69 4,97 4,42 3,98 3,61 3,31
40 — - - — 7,00 — — 5,66 6,27 5,48 4,87 4,38 3,98 3,65
50 — — - — 13,00 - - 10,8 | 12,00 | 10,6 9,50 8,60 7,86 7,24
MGPKLCIL16, 32 N-m]
Kolben-@ [mmj Standardhub [mm]
10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
16 0,99 0,74 - 0,59 0,99 0,86 0,65 0,52 0,43 0,37 0,32 0,28
32 — - 5,95 - - 4,89 5,11 4,51 6,34 5,79 5,33 4,93

Verdrehtoleranz der Platte

Die Verdrehgenauigkeit 6 im eingefahrenen und unbelasteten Zustand
sollte die in der Tabelle angegebenen Werte nicht Gberschreiten.

Verdrehtoleranz 0
Kolben-0
olben-@ [mm] MGPKIM MGPKL
6 +0,08° -
8 —
+0,07°
10 —
12 -
+0,07°
16 +0,05°
20 —
+0,06°
25 —
32 +0,03°
+0,05°
40 —
50 +0,04° -

11

Zulassige kinetische Energie

/A Achtung

Die Bewegte Masse und die max. Geschwindigkeit miissen
innerhalb der unten angegebenen Bereiche liegen.

* Siehe , Typenauswahl“ auf Seite 16 flr die Auswahimethode

1000
100
=0 5@
Q40
@32
— N
2 9 25
% 10 =g 20 I~ \
o =0 20 ~
3 =
> 916 N ~
@ —— NN\ AN
5 _g 12 NN
= 10 N \
T O
—0J 6 S SOX \\\\
AN W\
AN
< \\\ A\
NN
AN \\‘\‘\
AN Y
N\
ANEAN
N\
0,01
100 500 1000
Max. Geschwindigkeit [mm/s]

O
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Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie M GP K

Ersatzteile: gemeinsame MGPKLIM, MGPKLIL

T o o

S —

i @ @ @ 12 bis @ 32 (101 mm Hub oder mehr)
W @ 40, @ 50

@ 12 bis @ 32 (100 mm Hub oder weniger)

e

Stiickliste

Nr. Beschreibung
Kolben
Zylinderkopf
Zylinderdeckel
Kolbendichtung
Kolbenstangendichtung
Dichtung A
Dichtung B

Nio|a|h|ON| =

Ersatzteile: Dichtsatz

K"[ﬁ‘;:‘]'@ Set-Nr. Inhalt
12 MGPK12-PS
16 MGPK16-PS
20 MGPK20-PS
25 MGPK25-PS Die Set(s@e%t‘la(lgargie Pos.
32 MGPK32-PS T
40 MGPK40-PS
50 MGPK50-PS

= Der Dichtsatz beinhaltet die Nummern®) bis @). Bestellen Sie den
Dichtsatz entsprechend dem jeweiligen Kolbendurchmesser.

* Im Dichtsatz ist kein Beutel mit Fett enthalten. Bitte separat bestellen.
Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-S-010 (10 g)

SV 12
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Serie MGPK

Abmessungen: @ 6 bis @ 10

a
x| : gz
< [ o@D
) O

2% P PB
Sopieny [~
(Stopfen) G
3
[
m
X

= Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe h) in Ansicht XX ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die Positionierboh-

4 x @ NN Tiefe ML

/ Ansicht XX

HA: T-Nut fiir Sechskantschraube

(Nur @ 8 und @ 10)

HKO),

rung (@ XAHo, Tiefe g) als Referenz dient, ohne die Montagenauigkeit zu beeintrachtigen.

= Fur andere Zwischenhtiibe als die Standardhiibe siehe ,Anfertigung von Zwischenhiiben* auf Seite 9.

4 x NN durchgehend

T-Nut-Abmessungen

4 x @ OA durchgehend Ansicht XX
Z WA / 4 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL
= oY
< M / \
o R\ [
Q . of N I
- 7 = ) el f-o -
W o [ Vi
H.® " 9
—] o
m ] i
a — |
Q GA GB\2x P @ XAH9 Tiefe g
PA + Hub
FA
FB B + Hub
A + Hub
Ansicht von unten
= y4 WA
% wWB D XAHo Tiefe g
2 |
g — ‘ :
5 u =
= 2 L
= =
@ o é [\ N A— &
g 2 e _ P
. x| 8 Ca—
foxe £ T WD
f
Ansicht XX 4 x @YY Tiefe YL

MGPK(IM mml
Kolben-@ Kolben-@
i Standardhub A DA DB FA FB ] a b c d
6 5,10, 15, 20, 25, 30 31,8 24,3 3 5 5,5 2 6 - - - -
8 5,10, 15, 20, 25, 33,1 24,6 4 6 6,5 2 8 28 | 53 | 22 | 21
10 30, 40, 50 33,5 25,0 5 6 6,5 2 10 33|58 |26 |21
[mm]
Kolben-@ Kolben-@
[mm] G |GA H L NN|[OA|OB|OL P PA ([PB|PW|Q [mm] f
6 20|77 43 12 M3|2,7(55(36|M3x05(125| 6 |14,5] 11 6 7,4
8 22|77 46 14 M3|33|65( 4 [M3x0,5(125(6,5| 15 |12 8 5,7
10 23|77 50 16 M3|33|65| 4 [M3x0,5(125(7,5| 16 |13 10 41
[mm]
Kolben-@ WA wB Kolben-@
R|S|T i i 0 X|XA|XB| YY |YL| Z h
[mm] Blsabgub Blsagub UbeSrOHub [mm] g9
6 35| 18 | 41 12 95 | — | 18| 2 |25 | M3x05| 6 | 35 6 4 2
8 37 | 19 | 44 12 95 [245| 18| 2 |25 | M4x07| 8 | 35 8 4 2
10 41| 20 | 48 12 95 (24520 | 25| 3 |M4x07| 8 | 35 10 5 2,5
13
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Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGPK

Abmessungen: J 12 bis @ 25/anschiuss oben/seitiich (Rechte Seite)

2,5

50 mm Hub oder weniger

NeF

Ausfiihrung mit
Anschluss oben

4 x MM Tiefe ML 4 x NN durchgehend
Ansicht XX z WA 4 x @ OA durchgehend Ansicht XX
] 2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL
(5 <« [ — 18] @ < :
I ) 10° N
= P25} >
i Q (8] & & L L <:|: /
= - - - si%|2| Fe| 3 Ot x 3
= B a * 1 i e 6
L) bl - % 9 Ansicht XX
o - OO nsicht
) g GA GB\[2xP @ XArgTiefe 6 Q
2xP /| J | K @ XAss Tiefe 6 GC s
(Stopfen) G PA + Hub &
FA o —-— ®
FB C + Hub M
B + Hub E cld
A + Hub e
4 WA T-Nut-Abmessungen
_ wB O XAnoTiefe 6 Ansicht von unten
AT o=
g - - - = E— =
x| 5 5 [mml
_ [mm T2 © o5 Kolben-0
Kolben-@ § - - = = = ] alb|c|d|e
o
[ o © & ol 12 3358261648
12 | 7 == : : < 16 [37]62] 3 [25]65
16 |25 L — 20 |5484|45|28|78
20 |85 Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 25 |54(84[45| 3 |82
25 6
+ Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) in Ansicht XX ermédglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die Positionierbohrung (@
XAH9, Tiefe 6) als Referenz dient, ohne die Montagenauigkeit zu beeintrachtigen.
* FUr andere Zwischenhibe als die Standardhibe siehe ,Anfertigung von Zwischenhiiben“ auf Seite 9.
* Fur Kolben-@ 12 und 16 ist nur M5 x 0,8 verfligbar.
+ FUr @ 20 oder groBer, Auswahl zwischen den Anschllissen Rc, NPT und G mdglich. (siehe Seite 8.)
MGPKLIM, MGPKLIL [mmi
Kolben-@ _ A B c i E
[mm] S Bis Hub 50| Y2ETHUD 80, | or up 100 | Bis Hub 100 | Uber Hub 100 | Bis Hub 100 | Uber Hub 100 DA | DB s oer Hud $0: | Ger ub 100 FA FB
12 10, 20, 30, 40, 50 36,5 53 75 36,5 39 27,5 30 6 8 0 16,5 36 7 2
16 75,100,125,150 38 58 86 38 41 28,5 | 31,5 8 8 0 20 45 7,5 2
20 20, 30, 40, 50, 75, 100 50,5 75,5 50,5 | 52,5 39 41 10 10 0 25 23 9 2,5
25 125, 150, 175, 200 50,5 77 50,5 | 53,5 | 37,5 | 40,5 10 14 0 26,5 | 235 10 3
- GB P
Kolben-0l & | GA gsmefowis) GC| H [HA| J | K [ L [MM |ML| NN |OA | OB |OL PA | PB |PW| Q
[mm] 100 | 100 - ‘ N ‘ TF
12 25 110 | 6 7 | 10 | 54 | M5 |12,5|12,5| 17 |M4x0,7| 10 |[M4x07 43 | 8 | 4,5 M5 x 0,8 11,5 8 | 16 | 14
16 29 |12,5/ 55 | 7,5 [11,5]| 59 [M3,5/{14,5|14,5| 20 |[M5x08 11 |[M5x08 43 | 8 | 4,5 M5 x 0,8 11,5/ 9,5 |16,5| 15
20 33 [12,5/ 95|95 |125| 78 | M5 |16,5(16,5| 23 |[M5x0,8 13 |[M5x08| 54 | 9,5 | 55 |[Rc1/8|NPT1/8| G1/8 |15,5| 8,5 | 25 | 18
25 38 [11,5] 9,5 |12,5{11,5| 90 | M5 | 19 | 19 | 27 | M6éx1| 15 | M6x1| 54 | 9,5 | 7 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 [12,5| 11 | 30 | 22
Kolben-@ i WA i WB
mm) | B[ S| T | U | VA VB e oo [T b [ s ol morupro [ o0 Oarmbi0 ol X | XA I XB | YY YL Z
12 43 | 22 | 50 | 37 | 47 | 33 20 40 110 15 25 60 20| 3 |35 |M5x08| 10 | 5
16 49 | 24 | 57 | 42 | 51 | 37 20 [ 22 42 110 15 [ 16 26 60 24 | 3 | 35|M5x08| 10 | 5
20 60 [28,5| 71 | 49 | 66 | 44 24 44 120 30 40 78 28 | 3 |35| M6x1 12 | 18
25 73 | 34 | 86 | 60 | 78 | 50 24 44 12 29 39 77 34 | 4 | 45| M6x1 12 | 17
Abmessungen MGPKLIL: A, DB, und E [mm]
Kolben-@ _A DB _E
[mm] | BisHubao | V0o HU030. ey s 100 BisHub 30 | YOS | ger iy 100
16 43,5 | 61,5 91 8 5,5 23,5 50
14
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Serie MGPK

Abmessungen: @ 12 bis @ 25/Anschluss oben/seitlich (Linke Seite: Symmetrische Ausfiihrung)

2xP

L: Seitlicher Steckeranschluss

50 mm Hub oder weniger

f

LT: Fur den Anschluss PA + Hub
L 4 x MM Tiefe ML GA P 4% NN durchgehend
PB Ansicht XX GC| L Far den Anschiuss GB Ansicht XX
LT: Oberer Steckeranschluss
:‘é\ 63 Y < ’_ = = = ] |
Q ® q [a) 1Y . 23 ]
2l E Q N2 = o C
e = RE- - - - =) P I I s
Z = 25| 5> BB\ 2
g iy =5 = X [ b
3‘5’ @g : :} . — — Y f@gf\]
™ o0 = =
) (=]
J | K @ XAHg Tiefe 6 QZz WA @ XAHg Tiefe 6 Q.|
G FA C + Hub S
FB B + Hub E 4 x @ OA durchgehend
‘ A + Hub 2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL
2 &**4* © 5 Z WA Ansicht von unten
N 2 WB @ XAHs Tiefe 6 m ) @
S x
c |d x| N
S
° é ’=_ —l % / E
T-Nut-Abmessungen — © a © o ? g 3
- - - - = 6 Ansicht XX [mm]
[mm] x| 2 "
—_ ~ ~ 5 olben-@
Kolben-0[ ¢ © o Q@ — 2 ] | @D |c|d]e
[mm] H — = 12 |33(58|26|16|48
12 7 = = 16 [37]62] 3 [25]65
16 2,5 Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 20 54(84]45]28]78
20 8,5 25 54|84|45| 3 |82
25 6
* Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) in Ansicht XX ermédglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die Positionierbohrung
(@ XAH9, Tiefe 6) als Referenz dient, ohne die Montagenauigkeit zu beeintréchtigen.
* FUr andere Zwischenhibe als die Standardhibe siehe ,Anfertigung von Zwischenhiben“ auf Seite 9.
* Flr Kolben-@ 12 und 16 ist nur M5 x 0,8 verfligbar.
+ FUr @ 20 oder groBer, Auswahl zwischen den Anschlissen Rc, NPT und G mdglich. (siehe Seite 8.)
MGPKCIM, MGPKCIL [mml
Kolben-@ _ A B c i E
[mm] S Bis Hub 50| Y2ETHUD 80, | or up 100 | Bis Hub 100 | Uber Hub 100 | Bis Hub 100 | Uber Hub 100 DA | DB I w voer b 30, | Goer Hub 100 FA FB
12 10, 20, 30, 40, 50 36,5 53 75 36,5 39 27,5 30 6 8 0 16,5 36 7 2
16 75,100,125,150 38 58 86 38 41 28,5 | 31,5 8 8 0 20 45 7,5 2
20 20, 30, 40, 50, 75, 100 50,5 75,5 50,5 | 52,5 39 41 10 10 0 25 23 9 2,5
25 125, 150, 175, 200 50,5 77 50,5 | 53,5 | 37,5 | 40,5 10 14 0 26,5 | 235 10 3
o GB P
Kolben-0l & | GA gsmefowis) GC| H [HA| J | K [ L [MM |ML| NN |OA | OB |OL PA | PB |PW| Q
[mm] 100 | 100 - ‘ N ‘ TF
12 25 110 | 6 7 | 10 | 54 | M5 |12,5|12,5| 17 |M4x0,7| 10 |[M4x07 43 | 8 | 4,5 M5 x 0,8 11,5 8 | 16 | 14
16 29 [12,5| 55| 7,5 |11,5| 59 |[M3,5/14,5(14,5| 20 [M5x0,8 11 |[M5x08 43| 8 | 4,5 M5 x 0,8 11,5/ 9,5 |16,5| 15
20 33 [12,5/ 95|95 |125| 78 | M5 |16,5(16,5| 23 |[M5x0,8 13 |[M5x08| 54 | 9,5 | 55 |[Rc1/8|NPT1/8| G1/8 |15,5| 8,5 | 25 | 18
25 38 [11,5] 9,5 |12,5{11,5| 90 | M5 | 19 | 19 | 27 | M6éx1| 15 | M6x1| 54| 9,5 | 7 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 [12,5| 11 | 30 | 22
Kolben-@ i WA ) WB
mm | B| S | T | U | VA VB [Tt 0o % T o] morus o |G i 0 Bob T el X [ XA | XB | YY) YL 2
12 43 | 22 | 50 | 37 | 47 | 33 20 40 110 15 25 60 20| 3 |35 |M5x08| 10 | 5
16 49 | 24 | 57 | 42 | 51 | 37 20 [ 22 42 110 15 [ 16 26 60 24 | 3 | 35|M5x08| 10 | 5
20 60 [28,5| 71 | 49 | 66 | 44 24 44 120 30 40 78 28 | 3 |35| M6x1 12 | 18
25 73 | 34 | 86 | 60 | 78 | 50 24 44 12 29 39 77 34 | 4 | 45| M6x1 12 | 17
Abmessungen MGPK[IL: A, DB, und E
Kolben-@ _ A DB - E
[mm] | Biskuba | 22ErHDS0 | gher s 100 Bishuba0 | 06 U030 | ger 100
16 43,5 | 61,5 91 8 5,5 23,5 50
15
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Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie M GP K

Abmessungen: @ 32 biS @ 50/Anschluss oben/seitlich (Rechte Seite)

4 x @ OA durchgehend
4 x MM Tiefe ML 2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL 4 x NN durchgehend
L Ansicht XX Y4 WA Ansicht XX
] N3]
: C 1 7
g £ [85) T [

g > 2 ol < < i 8 9 :

& : 3 T DI - - x| D | S :

g>> / "%

x ) % Q ; = X| \_/ 3

i b el = o H‘ D

é—g‘ — = ®) I D

B m M
i o @— & 9
& ol el [ O
2xP v |PB 9 XA Tiefe XL \2xP @ XAno Tiefe XL Q
(Gopen) | J | K GA| GB s
G PA +Hub
FA 5.
FB C + Hub ;
B + Hub E m
A + Hub XE
[mmi XA | | XC

Kolben-@ 2 WA LXH

SlleelH a b cld| e wWB @ XAre Tiefe XL

[mm] Ansicht XX
32 6,5/10,2(55|3,5(9,5 —

40 6,5/10,5|55| 4 | 10 I _ _ _ ] =
50 85|125|7,5| 4 |12,5 | al - ©

0 46 _ §
O o0 g c| |d
88 e
- - %=
. * £ T-Nut-Abmessungen
0O 06 <
@ Y + Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe XC) in Ansicht XX
] ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die Positio-
= = = B nierbohrung (@ XAHg, Tiefe XL) als Referenz dient, ohne die Montagenau-
L] igkeit zu beeintrachtigen.
Ansicht XX . * Fur andere Zwischenhiibe als die Standardhiibe siehe ,Anfertigung von
4x YY Tiefe YL Zwischenhiiben® auf Seite 9.
Ansicht von unten * Wahl zwischen den Anschlissen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 8.)
MGPKLIM, MGPKLIL [mm]
Kolben-@ A B _ C" _ E _

[mm] Bl Bis Hub 50 | Ober Hub 50 Bis Hub 100 | UPSrHUP. | gis up 10p | UBETHLP DA | DB I s k| Wi FA | FB G GA
32 60 78 52,5 55 37,5 40 14 16 7,5 25,5 23 12 3 45 12
40 1555' 5506715}510360 69 87 64 47 16 16 5 23 12 5 49 15
50 ’ ’ ’ 79 100 69 48 20 20 10 31 16 5 59 15

Kolben-@ P
GB| H HA| J K|L| MM ML NN |OA|OB|OL PAIPBPWQ| R | S [T |U|VA|VB

[mm] - TN TF
32 9 [102|M6|22,5[22,5|31 | M8x1,25 |20 | M8x1,25|6,7 |11| 9 | Rc1/8 |NPT1/8| G1/8 |6,5|14,5|34|26| 86 |39,5|/100| 74 | 88 | 63
40 12 |112| M6 [24,5(24,5|35 | M8x1,25 |20 | M8x 125 6,7 [11| 9 | Rc1/8 [NPT1/8| G1/8 | 16 |16,5|41 28| 92 | 42 |106| 82 | 98 |72
50 12(140| M8 [29,5(29,5(43 | M10x1,5 |22 | M10x1,5 (8,6 |14 | 9 | Rc1/4 [NPT1/4| G1/4 | 13 | 19 [49|35|115|52,5|133|104|122| 92

u WA wWB
Kolben-0 ' Ther b 25, | ' Ther Hub 25, | ¢ X XA XB XC XL Yy YL z

[mm] | Bishubzs | P02 | Ghertu 100 | BisHub2s | 002 Goer Hun 100
32 24 48 124 33 45 83 42 4 4,5 3 6 M8 x 1,25 16 21
40 24 48 124 34 46 84 50 4 4,5 3 6 M8 x 1,25 16 22
50 24 48 124 36 48 86 66 5 6 4 8 M10x 1,5 20 24

Abmessungen MGPKLIL: A, DB, und E [mm]
Kolben-@ A DB _E
[mm] | Bishubso | 0o HU0S0, |y Hup 100 Bis Hub50 | JDerHub UberHub100‘
32 68,5 | 81,5 | 109,5 16 16 29 54,5
V. 16
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Serie MGPK

Abmessungen: @ 32 bIS @ 50/Anschluss oben/seitlich (Linke Seite: Symmetrische Ausfiihrung)

2xP
L: Seitlicher Steckeranschluss
LT: FUr den Anschluss

L 4 x MM Tiefe ML PA + Hub p 4 x NN durchgehend
PB Ansicht XX GA GB 2X Ansicht XX

L: Fir den Anschluss
I : : LT: Oberer Steckeranschluss

g e =<7 %
— g | = | L
N T 2] k= A o 8
E : 2 Q< EI - -— x|D el | i
X| ¢ ] %’ Q S X F s
B ---- B ' ':.;: D % L Di
: : D
@ Q |

J K @ XAH9 Tiefe 6 FB 4 WA @ XAH9 Tiefe 6 Q
G FA C + Hub S
B + Hub E  \4 x @ OA durchgehend
A + Hub 2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL
[mm] Z WA Ansichtvon unten
Kolben-@
[ a|b|c|dje WB @ XAHo Tiefe 6
32 B5 [10,2 55 3,5 9,5 -
40 |65 [105 55 [4 |10 I H 1
50 B85 [125 [756 |4 [125 . - - -
g I 7 H
b= c l
* Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, g @ hal= =
Tiefe XC) in Ansicht XX ermdglicht eine lockere = | 2

Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die X - - ] § _

Positionierbohrung (@ XAHg, Tiefe XL) als Referenz Xl 5

dient, ohne die Montagenauigkeit zu 3 < - ©

beeintrachtigen. 8 @ Q < _

* FUr andere Zwischenhlibe als die Standardhibe H M c d
siehe ,Anfertigung von Zwischenhiiben“ auf Seite 9. = - -
* Wahl zwischen den Anschliissen Rc, NPT und G H J e
moglich. (siehe Seite 8.) I
Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL T-Nut-Abmessungen
MGPKLIM, MGPK[IL
Kolben-@ A B _ Cc i _ E _

[mm] Bl Bis Hub 50 | Ober Hub 50 Bis Hub 100 | UPSrHUP. | gis up 10p | UBETHLP DA | DB I s e S it FA | FB G GA
32 60 78 | 52,5 | 55 37,5 | 40 14 16 75 | 255 | 28 12 3 45 12
40 1555 15207157510300 69 87 64 47 16 16 5 23 12 5 49 15
50 ’ ’ ’ 79 100 69 48 20 20 10 31 16 5 59 15

Kolben-@ P
[mmj GB| H HA| J K |L| MM ML NN |OAOBOL—_ N TF PA|/PBPWQ| R | S | T |U | VA|VB

32 9 |102| M6 |22,5(|22,5|31 | M8x1,25 |20 | M8x1,25|6,7 |11| 9 | Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 |6,5|14,5|34|26| 86 [39,5|100| 74 | 88 | 63
40 12 [112| M6 |24,5|24,5|35| M8x 1,25 |20 | M8x 125 | 6,7 |11 | 9 | Rc1/8 [NPT1/8| G1/8 | 16 |16,5|41|28| 92 | 42 |106| 82 | 98 | 72
50 12 (140|M8|29,5|29,5|43 | M10x15 |22 | MI0x15|8,6 |14| 9 | Rc1/4 [NPT1/4| G1/4 | 13 | 19 |49|35|115|52,5|133|104|122| 92
o WA WB
Kc}ﬁi—:} ° ) Uber Hub 25, | 4 ) Uber Hub 25, |, X XA XB XC XL Yy YL r4
Bis Hub 25 max. Hub 100 Uber Hub 100 | Bis Hub 25 max. Hub 100 Uber Hub 100
32 24 48 124 33 45 83 42 4 4,5 3 6 M8 x 1,25 16 21
40 24 48 124 34 46 84 50 4 4,5 3 6 M8 x 1,25 16 22
50 24 48 124 36 48 86 66 5 6 4 8 M10x 1,5 20 24
Abmessungen MGPKLIL: A, DB, und E [mm]
Kolben-@ _ A DB _ E
[mm] | Bishubso | 0o HU0S0. |y Hup 100 BisHub50 | JDerHub UberHub100‘
32 68,5 81,5 | 109,5 16 16 29 54,5
17

O
2



Serie MGPK
Typenauswahl

Auswahlbedingungen
Vertikal Horizontal
: s L
- <L
s M m
Einbaulage
em em
Lagerausfiih- ) Max. Geschwindigkeit [mm/s]
nng | Fedenmaterial Max. 200 400 Max. 200 400
Gt Kohlenstoffstahl , , , m , E
| run
erEng Aluminiumlegierung El [ 11} E m 15016}
Linearkugel-|  Kohlenstoffstahl bis bis 258 27}
lager | Aluminiumlegierung bis bis 378 30§40

Auswahlbeispiel 1 (vertikale Montage)

Auswahlbedingungen

Montage: vertikal

Hub: 30 mm Hub

Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s

Bewegte Masse: 2 kg

Exzentrischer Abstand: 80 mm
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fir die bewegte Masse von 2 kg und
den exzentrischen Abstand von 80 mm im Diagramm il , fur die
Bedingungen von einer vertikalen Montage, einem Hub von 30 mm
und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.

- Das Modell MGPKFM16-30 sollte ausgewahlt werden.

Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger

Auswahlbeispiel 2 (Montage horizontal)

Auswahlbedingungen

Montage: Horizontal

Abstand zwischen Platte und Lastschwerpunkt: 50 mm

Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s

Bewegte Masse: 10 kg

Hub: 25 mm Hub
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fir die bewegte Masse von 10 kg und
den Hub von 25 mm im Diagramm B fur eine horizontale Montage
mit einem Abstand von 50 mm zwischen Platte und Lastschwerpunkt
und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.

- Das Modell MGPKFM32-25 solite gewahlt werden.
H L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger

100
O 50 — | |@ 50T T
D E——
5 101232230 |0 52, 530
= i 0 257
E I 20
a I
S @25 T
s 920 T+ ||z 1oL
g | | ||leE L
3 916 i ~_| \
1 1
Q12
o1 ~
™~
W T
|
0,1 |
10 30 50 51 100 200
Hub [mm]

Wenn die maximale Geschwindigkeit 200 mm/s Uberschreitet, wird die zuldssige bewegte Masse durch Multiplikation des im Diagramm ange-

100
B e e e
L9240 . 1 1.l .DN
932
(5] Setetetetals huleke ek S
c 9 25
e 920
0N === —— g —=—1—4
© 916 N
[o))
2 FoizZ- - F- L
d ¢ 210 N
—o 6
0,1
10 100
Exzentrizitat L [mm]
zeigten Wertes bei 400 mm/s mit dem in der unten stehenden Tabelle angegebenen Koeffizienten ermittelt.
Hochstgeschwindigkeit |Bis zu 300 mm/s | Bis zu 400 mm/s | Bis zu 500 mm/s
Koeffizient 1,7 1 0,6

18



Serie MGPK

vertikale Montage | Plattenmaterial GG IR cal /MGPKCIM

Betriebsdruck: 0,4 MPa - ---- Betriebsdruck: min. 0,5 MPa

MGPKFMG6 bis 50

Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
S e e e P C-950_ ____J__I_-J-LJ-FL
240 1 L LN ey >
~ ~.
@ 32 \ 032
Tob— 1T 3 10— S W s B i
g [@25 g [©P25
= ~ N e S S
£ D £
g [920 <Y s [920
s i i R T AN QY S
g N g 216
(5} 5 [ S IR Sp—— M T T O YT
110 N ;
o8 ~
—O 6
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub iiber 50 mm, V = 400 mm/s
100 100
10950
—9 40
10 -9 50
_ [@32 _
2 2 [Co40
e 925 e
2 0 20 3
g s @32
= 016 =
2 2
S [[@12 54
E o 10 § 925
28 TE@20
=T =516
912
0,01 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

L
L
horizontale Montage | Plattenmaterial RGHIEREIEENE /MGPKLIM L
Tm
[

MGPKFM6 bis 50
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
\ | \\
< 10,832,040 |0 32, 67 =122 | TTle 32,030
4 O o5~ < 0382, 040 (g o5r~il]
£ o £ =
o 920 o 920
3 3
2 — 2
g @20 T~ | QE\\\ g [@25 L ||g 161
@ \\ O 12] T~ @ 920 \\\ E‘E\\\
216 I~ \ \
! Fo16
rg12 -
(D1 | @12 T—
98 — ™ - N
(@6 T~ o8
\\
g6 |
0,1 0,1
10 30 50 51 100 200 10 30 50 51 100 200
Hub [mm] Hub [mm]
lld L =50 mm, V = 400 mm/s ElL = 100 mm, V = 400 mm/s
50 50
0 50 3 50 2 50 @50
— | —_ ||
2 |240 @ 40 2 |940 @ 40
E 5 | £ s =
ﬁ 9 32 %] ?2 § :Q 32 :Q 32
> [@025 : > =
2 o 35 = 2 | D 25 —~— g 25
© | o —
HEE G20 T —m0 o 3 |92 220 [ | —— |
l 11
216 16 | T T—1 216 o6 [ ——0vw
05t@ 12 05:@ 12
|2 10 — [ 10
rD 12 = Q12
LD 8 -9 8 ]
26
96
0,05 0,05
10 30 50 51 100 200 10 30 50 51 100 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGPK

vertikale Montage | Plattenmaterial XN Lo 0] /MGPKCIM

————— Betriebsdruck: min. 0,5 MPa

Betriebsdruck: 0,4 MPa

MGPKAMG6 bis 50

EE] Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger M Hub iiber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger

Exzentrizitat L [mm]

100 100
650 . . [ \ I~ O R 5 8 5
240 | 1 1] \\ 2 40
N
0?32 10 ?B32
5 < T [ S o Y E—
E [[©25 ™ E [@g25
2 SEAN g - it i s ke o
g | 920 g @20
_______ R P g o Y N R S S O
% @16 =~ \\ %
: L2° \ s [ @16
m N M [EYSyp— cood odlalbdeblblccacos
@ 12------ ==
1, S~ 512
910 | ~
. o8__ | | | |
"G 6
0,1 0,1
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm]

[l Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s

Hub iiber 50 mm, V = 400 mm/s

Exzentrizitat L [mm]

100 100
10
—a 50
—@ 40 10
;C» 532 ;CD —@ 50
E E
® 025 = [[o40
[} [}
= 3
s —0 20 s
5 o6 e [@32
(0] (0]
: o112 z
@ R © . [@25
o8 —
0.1 @ 20
— @6 216
0,01 01 212
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

L
R L
horizontale Montage Aluminiumlegierung /MGPKDM L
Tm H *
1]

MGPKAMG6 bis 50

L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
i \\\ \\\
= @50 | T~{|250 T 5 10 050
2 10r — = 2 WE :
T [982040 032,0 s 2 '032,0
2 @ 25T~ g [932,04 (@ 25~
8 | @ 20— 3 L@ 20—
= =
P o
§ @ 25 \\ §
3 @ 20 \\\ o 1\6\\\ 2 E\\\ o ﬁl\\\
o P o200 [ L >
(012 ‘o 16 -
:g? [~ 212 |
N 910 [~
r o8
o6 ~{_|
0,1 0,1 (06 T~
10 30 50 51 100 200 10 30 50 51 100 200
Hub [mm] Hub [mm]
[AL =50 mm, V=400 mm/s @ L = 100 mm, V = 400 mm/s
100 100
10k 10
@ 50 *9‘50‘ @ 50 D5
T [240 (29 5 [D40 ‘G 40
= | | = [ ]
€ £ -
2 9 32 125132i o 0 32 g132|
é Q25 o 25 T (E(g 925 - | 25 T
= | =
% 1F@ 20 Fo 20 % 1E@ 20 :Ql2cl
g F ] g E i
: [016 CACERE 5 @16 (616 ||
2 [g12 l l “ @12 i ||
O 10 — (B0 | —
*68 -9 12 *gs \\ *g 12
0,1 0,1
QD6 D6
0,01 0,01
10 30 50 51 100 200 10 30 50 51 100 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGPK

vertikale Montage |Plattenmateria| Kohlenstoffstahl ) [¢]zd(H[®

Betriebsdruck: 0,4 MPa ----- Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKL16
Hub 30 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger B Hub iiber 30 mm, V = 200 mm/s oder weniger
20 20
10 10
\\ N

Bewegte Masse m [kg]
/|
/
/
/
Bewegte Masse m [kg]

0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPKL32
[E] Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub tGiber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger

100 100
§ feoos copobdodiihoood g
£ \ £
[0} \ [0}
[9] (9]
(%] (%2}
© ©
= =

o 10 o 10
[®)] N [*)]
(5] [}
3 \ 3
m N m

\
N
1 1
1 10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

vertikale Montage |Plattenmaterial Kohlenstoffstahl )Y [¢]3d (MR

Betriebsdruck: 0,4 MPa - - - -Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKL16
Hub 30 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub Giber 30 mm, V = 400 mm/s
5 06
2 2
E E o
@ N\ 3"
g N g
= =
2 2
& &
= S
[0} [0}
28] 28]
0,1 0,01
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPKL32
Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub Giber 50 mm, V = 400 mm/s
30 30
10
= 10 =)
= =
€ €
3 3
@ @
= =
L 2
g g
: \\ g .
] 0,1

10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPK

horizontale Montage | Plattenmaterial Kohlenstoffstahl Ji\Y,[¢]3d (H]®

om

MGPKL16

L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L = 100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
10 10

i
Bewegte Masse m [kg]
/

Bewegte Masse m [kg]

0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200

Hub [mm)] Hub [mm]

MGPKL32
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 10

10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200

Hub [mm] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

L
L
horizontale Montage Plattenmaterial JIGHELE i =0l /MGPKLIL L
Tm
]

MGPKL16

AL = 50 mm, V = 400 mm/s EE L = 100 mm, V = 400 mm/s
5 5

Bewegte Masse m [kg]

Bewegte Masse m [kg]

0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200

Hub [mm] Hub [mm]

MGPKL32

Hi L = 50 mm, V = 400 mm/s EE L = 100 mm, V = 400 mm/s
50 50

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 10

10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGPK

vertikale Montage |Plattenmaterial Aluminiumlegierung W\ (¢l ®

Betriebsdruck: 0,4 MPa

Betriebsdruck: min. 0,5 MPa

MGPKL16
Hub 30 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 30 mm, V = 200 mm/s oder weniger
20 20
10 10
g 1 ¥ freeeete-d
E N £ ™
[0} [0}
2 N 2
= N =
[0} [0}
2 1 \\ 2 1
: X :
0 AN 0
0,1 0,1
10 50 100 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPKL32
Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger
50 50
— o= il il il ol e e i L ¥ —_
2 2
£ £
2 10 2 10
3 @
= =
A\
= \ =
[0} [0}
m m
1 1
1 10 50 100 10 50 100

Exzentrizitat L [mm]

Exzentrizitat L [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

vertikale Montage | Pattenmaterial [\ T TTI X TIgTTe /MGPKLIL

Betriebsdruck: 0,4 MPa ------ Betriebsdruck: min. 0,5 MPa

MGPKL16

Hub 30 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub {iber 30 mm, V = 400 mm/s
3 1

0,1

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

0,1 0,01
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]

MGPKL32

Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub iiber 50 mm, V = 400 mm/s
20 20

10

10

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPK

horizontale Montage Aluminiumlegierung 4 [c]4(m[B

om

MGPKL16
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L = 100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
10 10
g 2
E — E
[0} [0}
N
g \ N g N
3 N N § — N
2 \ ) \ N \
1 1 N
N
0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
MGPKL32
L =50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
50 50
g 2
£ £
@ @
3 3
= =
L L
5 5
= \ =
[0} [0
D 4o i)
— | N
I~ NN
4~
—_— \\
—_|
3 3
10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200
Hub [mm)] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

L
L
horizontale Montage Aluminiumlegierung [\ {elx (M| L ’—li[gﬂ
Tm
1]

MGPKL16

EE L = 50 mm, V = 400 mm/s M L = 100 mm, V = 400 mm/s
3 3

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200

Hub [mm] Hub [mm]

MGPKL32

EEl L = 50 mm, V = 400 mm/s Ml L = 100 mm, V = 400 mm/s
30 30

10

10

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGPK

Betriebsbereich bei Verwendung als Anschlag

Kolben-@ @ 6 bis @ 25 / MGPKFM®6 bis 25 (Gleitfiihrung)

E v s v MGPKFMBS6 bis 25 (Gleitfiihrung)
o - 8 -
© 0 100
a m - m
00000 00000 |5 —
250
! 430 :
.%i 216
220
2 12
* Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit 5 010
einem langeren L-MaB einen ausreichend 210
groBen Kolben-@. £ =
* Fur Kolben-@ 6 bis 10, gilt L ~ 30 mm. ﬁ 7R +] SN
3 5
= 4
S g6 N
A Achtung g °
Sicherheitshinweise 2
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell mit
einem Hub von 30 mm oder weniger zu wahlen. 1
2. Das Modell MGPKA (Plattenmaterial: 5 10 20 30 40 50
Aluminiumlegierung) kann nicht als Anschlag Verfahrgeschwindigkeit: u [m/min]
verwendet werden. '
Kolben-@ @ 32 bis @ 50 / MGPKFM32 bis 50 (Gleitfiihrung)
-—N -—V . .
MGPKFM32 bis 50 (Gleitfiihrung)
E m g m
o[O O O O 0Oo O OO O 0O 2000
Yol Yol I
4 4 T
‘ ‘ W ﬂ \ H 1000
| g
i =
IS
. v A, ” _fQ 500
5‘400 3 50
8 300
* Wa&hlen Sie bei Auswahl eines Modells mit S
einem langeren L-MaB einen ausreichend 5 200 9 40
groBen Kolben-@. _'g
"_003 9 32
A\ Achtung g 100 =
Sicherheitshinweise £ =5
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell 2 50 N
mit einem Hub von 50 mm oder weniger zu S 4
wahlen.
2. Das Modell MGPKA (Plattenmaterial: 30 5 10 20 30 40 50

Aluminiumlegierung) kann nicht als Anschlag
verwendet werden.
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Verfahrgeschwindigkeit: u [m/min]




Kompaktzylinder mit Fiihrung/
Mit pneumatischer Dampfung

Serie MGPK

012,016,020, 0 25, 0 32, @ 40, @ 50

Bestellschliissel
Kompaktzylinder mitl lAnzahI Signalgeber
Fithrung — 2
. S 1
Plattenmaterial n n
A Aluminiumlegierung
F Kohlenstoffstahl ¢ Signalgeber
. _ Ohne Signalgeber
Lagerausfiihrung ® (Eingebauter Magnet)
l M l Gleitfiihrung ‘ * Fur verwendbare Signalgeber siehe
nachstehende Tabelle.
Kolben-g e
12| 12mm |32 | 32mm ® | eitungsanschlussposition
16 | 16 mm | 40 | 40 mm — Anschluss oben/seitlich
20| 20mm | 50 | 50 mm p*1 Anschliisse oben
25| 25 mm *1 Nur fiir Kolben-@ 12 und 16
Anschlussgewindeart ¢
_ M5 x 0,8 o Mit pneumatischer Dampfung (Pneumatische
Rc Dampfung + Dampfscheiben)
TN NPT
TF G ® Zylinderhub [mm]
+ Fir Kolben-@ 12 und 16 ist nur Siehe Seite 33 flir Angaben zum Standardhub.
M5 x 0,8 verfugbar.

Verwendbare Signalgeber/Siehe Katalog auf https:/www.smc.eu fiir ndhere Angaben zu Signalgebern.

SN R B Lastspannung Signalgebermodell Anschlusskabelldnge [m] T
o . eKlrischer; § erarantung orverdranteter = aal
Ausfiihrung| ~ Sonderfunktion Anschiuss | 2 | (Ausgang) DC AC Senkrecht Gerade (0;5) ('\1/0 (E) (g) Stecker Zuléssige Last
i} 3-Draht (NPN) MINV M9N ® e o0 O O
o C-
& - 3Draht (PNP) oY1y MOPV | M9P | @ @ @O O |
% 2-Draht 12V M9BV M9B ® 00 O ©) —
@ | Diagnoseanzeige |. 3-Draht (NPN) MONWV | MONW | @ (@ ([ ® O] O |, ,
5 (zweitarbige  P"9%995%1% Ja [3.Draht (PNP)| 24 V Sv.izvi MOPWV | MPW | @ |@ @ O] O | oo AR
S Anzeige) 2-Draht 12V MOBWYV | M9OBW | @ @ @ O| O -
s Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V 12V MONAV*' | MONA*' | O |O | @ | O O o
£ (zweifarbige 3-Draht (PNP) : MOPAV*' | MOPA*' | O (O |@|O| O |
S Anzeige) 2-Draht 12V M9BAV*' | M9BA*' | O |O|@|O| O -
= 3-Draht-System _ _ y B
g“: - Eingegossencs| Ja | ETspichi NN 5V A96V A96 [ N AN AN J O |IC-Steverung
4 Kabel | | oDrant | 2av | 12v 100 V A93V A93 ® 00 0 O — | Relais,
2 Nein 100V oder weniger| ~ A9QV A90 ® O ® ® O |[CSeuwenng SPS

*1 Wasserfeste Signalgeber kénnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht gewahrleisten.
«2 Die verwendete Lastspannung betragt 24 VDC.

* Symbole Kabellange: 05m......... — (Beispiel) MONW * Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,O“ werden auf Bestellung gefertigt.
Tm........ M  (Beispiel) MONWM
3m......... L (Beispiel) MONWL
5m......... Z (Beispiel) MONWZ

* Fur Einzelheiten zu den Signalgebern mit vorverdrahteten Steckern siehe Katalog auf https:/www.smc.eu.
* Signalgeber werden zusammen mit dem Produkt geliefert, jedoch nicht montiert.
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Serie MGPK

Symbol
Pneumatische Dampfung

g

\ \

Technische Daten

Kolben-@ [mm]

012 [ 016 | 020 | 025 | @32 | @40 | @50

Wirkungsweise Doppeltwirkend
Medium Druckluft
Priifdruck 1,5 MPa

Max. Betriebsdruck 1,0 MPa

Min. Betriebsdruck 0,15 MPa 0,12 MPa

Umgebungs- und Medientemperatur

-10 bis 60 °C (kein Gefrieren)

Kolbengeschwindigkeit*’

50 bis 500 mm/s

Dampfung

Pneumatische Dampfung beidseitig (zuséatzliche Ddmpfscheiben)

Schmierung

Nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)

Hubtoleranz

0 bis *§® mm*2

1 Maximale Geschwindigkeit ohne Last. Abhangig von den Betriebsbedingungen kann sich die

Kolbengeschwindigkeit reduzieren.

x2 Die angegebene Hubtoleranz beinhaltet nicht die mdgliche Hub&nderung durch die Dampf-

scheiben.

Standardhiibe

Kolben-@ [mm]

Standardhub [mm]

12,16

25, 50, 75, 100, 125, 150

20 bis 50

25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200

Siehe Seite 57 und 58 fir Zylinder mit
Signalgebern.

- Korrekte Signalgeber-Montageposition
(Abfrage am Hubende) und Montagehthe

- Mindesthub fiir Signalgebermontage

- Betriebsbereich

- Signalgebermontage

* Zwischenhibe sind als Sonderbestellung erhaltlich.

Theoretische Zylinderkraft

33

IN]
Kolben-@ |Kolhenstangen-0| Benequngs- | Kolbenfldche Betriebsdruck [MPa]
[mm] [mm] | fwg | [mm? |02 03]04]05]06]07]08]009]1,0
12 6 AUS 113 23 | 34 | 45 | 57 |68 | 79 | 90 | 102 | 113
EIN 85 17 | 25 | 34 | 42 | 51 59 | 68 | 76 | 85
AUS 201 40 | 60 | 80 |101 [121 [141 | 161 | 181 | 201
E 8 EIN 151 30 |45 |60 | 75 | 90 |[106 | 121 | 136 | 151
AUS 314 63 | 94 [126 | 157 | 188 | 220 | 251 | 283 | 314
= 10 EIN 236 47 | 71 94 1118 | 141 | 165 | 188 | 212 | 236
AUS 491 98 | 147 | 196 | 245 | 295 | 344 | 393 | 442 | 491
25 10 EIN 412 82 | 124 | 165 | 206 | 247 | 289 | 330 | 371 | 412
AUS 804 161 | 241 | 322 | 402 | 483 | 563 | 643 | 724 | 804
e 4 EIN 650 130 | 195 | 260 | 325 | 390 | 455 | 520 | 585 | 650
0 AUS | 1257 251 | 377 | 503 | 628 | 754 | 880 |1005 (1131|1257
g 16 EIN 1056 211 | 317 | 422 | 528 634 | 739 | 845 | 950 |1056
50 20 AUS | 1963 393 | 589 | 785 | 982 (1178|1374 (1571 (1767 |1963
EIN 1649 330 [ 495 | 660 | 825 | 990 |1154 (1319|1484 {1649

* Theoretische Zylinderkraft [N] = Druck [MPa] x Kolbenflache [mm?]

O
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP K

Gewicht
MGPK[IM12 bis 50 kgl
Kolben-@ ’ Standardhub [mm]
Plattenmaterial
[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200
Kohlenstoffstahl 0,30 0,40 0,49 0,59 0,67 0,75 — —
e Aluminiumlegierung 0,27 0,37 0,45 0,55 0,64 0,72 — —
Kohlenstoffstahl 0,38 0,50 0,60 0,72 0,82 0,92 - -
= Aluminiumlegierung 0,34 0,46 0,56 0,68 0,77 0,87 — —
Kohlenstoffstahl 0,65 0,84 0,99 1,14 1,29 1,44 1,60 1,78
= Aluminiumlegierung 0,57 0,76 0,91 1,06 1,21 1,37 1,52 1,71
Kohlenstoffstahl 0,91 1,18 1,38 1,58 1,78 1,98 2,18 2,46
= Aluminiumlegierung 0,78 1,06 1,26 1,46 1,66 1,86 2,05 2,33
Kohlenstoffstahl 1,30 1,62 1,89 2,16 2,42 2,69 2,96 3,34
i Aluminiumlegierung 1,10 1,43 1,69 1,96 2,23 2,49 2,76 3,14
Kohlenstoffstahl 1,65 2,01 2,32 2,63 2,94 3,24 3,55 3,97
oy Aluminiumlegierung 1,42 1,78 2,09 2,39 2,70 3,01 3,32 3,74
Kohlenstoffstahl 2,77 3,33 3,80 4,27 4,73 5,20 5,67 6,33
=L Aluminiumlegierung 2,28 2,84 3,31 3,78 4,24 4,71 5,18 5,84

Zulassiges Drehmoment der Platte

Drehmoment: T [N-m]

e
MGPKLCIM12 bis 50 IN-m]
Kolben-@ Standardhub [mm]
[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200
12 0,29 0,52 0,42 0,36 0,31 0,27 — -
16 0,53 0,84 0,69 0,58 0,5 0,44 — —
20 0,99 2,23 1,88 1,63 1,44 1,28 1,16 1,06
25 1,64 3,51 2,96 2,57 2,26 2,02 1,83 1,67
32 6,35 6,64 5,69 4,97 4,42 3,98 3,61 3,31
40 7 7,32 6,27 5,48 4,87 4,38 3,98 3,65
50 13 13,8 12 10,6 9,5 8,6 7,86 7,24
Z SMC 34



Serie MGPK

Verdrehtoleranz der Platte Zulassige kinetische Energie

| A Achtung
0
*%}*- — te Die Bewegte Masse und die max. Geschwindigkeit miissen
innerhalb der unten angegebenen Bereiche liegen.
\

# Siehe ,Typenauswahl“ auf Seite 39 fiir die Auswahlmethode

Die Verdrehgenauigkeit 6 im eingefahrenen und unbelasteten Zustand

sollte die in der Tabelle angegebenen Werte nicht tiberschreiten.
Verdrehtoleranz 0 300
Kolben-@ [mm] MGPKLIM
12
16 +0,07 100
— 0O 50
20 +0,06° 2
25 0 40
32
20 +0,05° |0 32
S
50 +0,04° = @25
2 °Eoao ~
=
2
g —0 16
£
[0
o 212
N
1
0.1
100 500
Max. Geschwindigkeit [mm/s]

35
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP K

Ersatzteile: Serie MGPKLM-[H

Stiickliste

7 —

e

Dl

i

S b oo

Z

Beschreibung

Anm.

Kolben

Druckring

Zylinderdeckel

Kolbendichtung

Kolbenstangendichtung

Dampfungsdichtung

Dichtung A

Dichtung B

@ 16 bis @ 50

OO (N|oO|a|dh|ON| =

Dampfscheibe

Ersatzteile: Dichtsatz

Kolben-@
[mm]

Set-Nr.

Inhalt

12

MGPK12-H-PS

16

MGPK16-H-PS

20

MGPK20-H-PS

25

MGPK25-H-PS

32

MGPK32-H-PS

40

MGPK40-H-PS

50

MGPK50-H-PS

Die Sets enthalten die Pos.

@.6,.6,06

= Der Dichtsatz beinhaltet die Nummern @ bis (®).Bestellen Sie den
Dichtsatz entsprechend dem jeweiligen Kolbendurchmesser.

* Im Dichtsatz ist kein Beutel mit Fett enthalten. Bitte separat bestellen.

Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-S-010 (10 g)

O
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Serie MGPK

Abmessungen: @ 12 bIS @ 25/Mit pneumatischer Dampfung

f

75 mm Hub oder weniger

4 x NN durchgehend

Ansicht XX

4 x MM Tiefe ML 4 x @ OA durchgehend 2
s L Ansicht XX V4 WA 2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL Q g
S [ -
-g g < <|: —————— = — - @] VA4
=] = H a 3 XA
| 2z Q @ D 6
|y 3 § ] ]
S| f & ||| S = = - 3| @
Qg B >5F| 2 F ol B I O Ansicht XX
3% S = & o [
= = ¥a
3 © =t o ) : 5 &}
z : Yo e
[ iamma} m P =
/] a GA GB 2xP @ XAno Tiefe 6 Q I ©
/11| PB S GC s cllld
2xP J | K 3 XAre Tiefe 6 PA +Hub <&,
(Stopfen) G
FA T-Nut-Abmessungen
FB| C +Hub
B +Hub E
A + Hub
g’ 4 WA
S WB @ XAro Tiefe 6
D
g o o
= [H —
x I 3
[mm] e O 2 [mm]
L 8| 8 y
Ko[lr?];"]'@ f s E s | 2 Ko[lr:ﬂ] % alblc|d|e
o u B@ o ) - g
12 |7 = 4 A ) & 12 [33)58(26|16]48
16 P25 [ — 16 [3,7|62| 3 |25(6,5
20 5 Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 20 |54/84|45|28]|78
_ 25 |6 Ansicht von unten 25 [54[84[45] 3 [82
* Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) in Ansicht XX ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes,
wobei die Positionierbohrung (@ XAHe, Tiefe 6) als Referenz dient, ohne die Montagenauigkeit zu beeintrachtigen.
MGPKCM [mmi
Kolben-@ A E
Standardhub - i 0 B (o3 DA | DB [ i ¥ FA | FB G GA | GB | GC
) e e oo o e
12 25, 50, 75, 64 75 — 64 55 6 8 0 11 — 7 2 25 10 7 10
16 100, 125, 150 66 86 — 66 | 56,5 8 8 0 20 — 7,5 2 29 [ 125 | 75 | 115
20 25, 50, 75, 100, 775 | 775 | 108 | 77,5 | 66 10 10 0 0 30,5 9 2,5 33 | 125 | 11,5 | 125
25 125,150, 175,200 | 78,5 | 78,5 | 109 | 785 | 655 | 10 14 0 0 30,5 | 10 3 38 | 11,5125 | 11,5
Koben 'y ' A | J | K | L | MM |ML| NN |OA|OB|oOL E PA(PB|PW| Q| R| S
[mm] - | N | TF
12 54 M3 | 125|125 | 17 |M4x0,7| 10 | M4x0,7 | 43| 8 | 4,5 M5 x 0,8 36,5 8 16 14 | 43 | 22
16 59 | M35 145|145 | 20 | M5x08| 11 [M5x08 |43 | 8 |45 M5 x 0,8 365 | 95 | 165 | 15 | 49 | 24
20 78 M5 |16,5| 16,5 | 23 |M5x0,8 | 13 | M5x0,8 |54 | 9,5 | 55 | Rc1/8 | NPT1/8| G1/8 | 40,5 | 85 | 25 18 | 60 | 28,5
25 90 M5 19 19 27 M6 x 1 15 | M6x1 |54 (95| 7 | Rc1/8 |NPT1/8| G1/8 | 37,5 | 11 30 | 22 | 73 | 34
Kolben-@ WA WB _ i N
om) | T | O] YA VB oo e e e i X | XA | XE | VY | VL] 2 el e
12 50 37 47 33 40 110 — 25 60 — 20 3 35 |M5x0,8| 10 5 34 11 —
16 57 42 51 37 42 110 — 26 60 — 24 3 35 |[M5x0,8| 10 5 31 8 —
20 71 49 66 44 44 120 | 200 40 78 118 28 3 3,5 M6 x 1 12 18 35 2 2
25 86 60 78 50 44 120 | 200 39 77 117 34 4 4,5 M6 x 1 12 17 335 | 15 1,5
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP K

Abmessungen: @ 32 bIS @ 50/Mit pneumatischer Dampfung

175 mm Hub oder weniger

f

4 x NN durchgehend

Ansicht XX
4 x MM Tiefe ML :XSQKOAddu;Chger:g: Tiefe OL
i z WA x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe A
Ansicht XX / 2 x Ddmpfungseinstelldrossel 2
— (Schliisselweite 1,5) T j §
: / O s
: I / o
g E} ENELCS I
£ 07 NS
g g o< g li g xe XL XA
¢l 3 T I : = - el g -
x , S >> a il . XD 52 XL |
= ; Ansicht XX
= @) = 4
o 0o
7 QI —
a —& |
2xP | @ XAnoTicfe XL 6B @ XA Tiefe XL /| |
(Stopfen) K
FA PA +Hub
G = \2xP
FB C +Hub
B +Hub E T-Nut-Abmessungen
A + Hub
Y4 WA
WB @ XAno Tiefe XL
= it
s, — A Z A _
] U g =
= i 3| &
x| g
. Qs & Kolben-0 .
\ olpen-!
7 - it alb|c|d| e
32 6,5/10,2|55(35]| 9,5
. 40 |6,5|105|55| 4 | 10
Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 50 85(125175] 4 | 125
Ansicht von unten ; ; : :
* Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe XC) in Ansicht XX erméglicht eine lockere Neigungstoleranz des
Stiftes, wobei die Positionierbohrung (@ XAHo, Tiefe XL) als Referenz dient, ohne die Montagenauigkeit zu beeintrachtigen.
MGPKCM ]
Kolben-@ A E
[mm] Standardhub Uber [UoerHub50,[ Uber B C DA DB Uber [UberHub50,[ Uber FA FB G GA | GB | GC H
Hub 25 |max. Hub 175| Hub 200 Hub 25 |max. Hub 175| Hub 200
32 5. 50. 75. 100 96 96 | 130 | 80 65 14 16 0 0 34 12 3 45 12 9 12 | 102
40 TIEA 14 ’ 89 89 | 123 | 89 72 16 16 0 0 34 12 5 49 15 12 15 | 112
——— 125,150, 175, 200
50 94 | 100 | 141 94 73 20 20 0 6 47 16 5 59 15 12 15 | 140
Kolben-@ P
[mm] HA | J K L MM ML NN OA | OB | OL _ N TF PA | PB |[PW| Q R S T
32 M6 |22,5|225| 31 | M8x1,25| 20 | M8x 1,25 | 6,7 | 11 9 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 | 31,5|14,5| 34 | 26 | 86 [39,5| 100
40 M6 [24,5]24,5| 35 | M8x1,25 | 20 | M8x1,25 | 6,7 | 11 9 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 | 41 |16,5| 39 | 28 | 92 | 42 | 106
50 M8 [29,5[29,5| 43 | M1Ox1,5| 22 | M10x1,5| 8,6 | 14 9 |Rc1/4|NPT1/4| G1/4 | 38 | 19 | 49 | 35 | 115 |52,5| 133
Kolben-0) y | yA | vB WA we X |[XA|[xB| YY |YL| z f
[mm] Uber [UberHub25| Uber |UberHioi25,| Uber | Uber [UberHub25,| Uber [Ubertub12s,| Uber Uber | Uber Hub 50,
Hub 25| 75 |Hub 100|max Hibi75 |Hub 200| Hub 25 | 75 |Hub 100| mex Hib 175 |Hub 200 Hub 25 |mat Hub 175
32 74 | 88 | 63 | 43 48 | 119 | 124 | 200 | 42,5 | 45 | 80,5 | 83 | 121 | 42 4 | 45| M8x125| 16 | 21 [20,5]| 2
40 82 | 98 | 72 | 43 48 | 119 | 124 | 200 | 435 | 46 |81,5| 84 | 122 | 50 4 | 45 | M8x125| 16 | 22 [20,5| 2
50 104 | 122 | 92 | 43 48 | 119 | 124 | 200 | 45,5 | 48 |83,5| 86 | 124 | 66 5 6 | M10x15 | 20 | 24 | 15 —
38
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Serie MGPK
Typenauswahl

Auswahlbedingungen

Vertikal Horizontal

- - L.
— L
s M em
Einbaulage [
em em
Lagerausfiih- . Max. Geschwindigkeit [mm/s]
nng | Flatenmaterial Max. 200 400 Max. 200 400
Gt Kohlenstoffstahl , , , E , E]
eitflihrung — -
Aluminiumlegierung El [ 11} 138 15816

Auswahlbeispiel 1 (vertikale Montage)

Auswahlbeispiel 2 (Montage horizontal)

Auswahlbedingungen
Montage: Vertikal
Lagerausfihrung: Gleitfihrung
Hub: 75 mm Hub
Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s
Bewegte Masse: 6 kg
Exzentrischer Abstand: 70 mm

Ermitteln Sie den Schnittpunkt fiir die bewegte Masse von 6 kg und den exzentrischen
Abstand von 7 0 mm im Diagramm B, bei vertikaler Montage, Gleitfihrung, einem

Hub von 75 mm und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.
— Das Modell MGPKFM20-75H sollte gewahlt werden.

H Hub iiber 25 mm, V = 200 mm/s

Auswahlbedingungen

Montage: Horizontal

Lagerausfihrung: Gleitfihrung

Abstand zwischen Platte und Lastschwerpunkt: 40 mm

Max. Geschwindigkeit: 400 mm/s

Bewegte Masse: 8 kg

Hub: 100 mm Hub
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fiir die bewegte Masse von 8 kg und den Hub von 100 mm
im Diagramm [, bei horizontaler Montage, Gleitfihrung, mit einem Abstand von 40 mm
zwischen Platte und Lastschwerpunkt und einer Geschwindigkeit von 400 mm/s.
— Das Modell MGPKFM32-100H sollte gew&hlt werden.

Hub 25 mm oder weniger, L = 50 mm, V = 400 mm/s

100
(550 (6 50—
———— 550 0 50 ==
~G 32 \ (@40 T — q40\ \\\\\
10 Q32 _qu ~—
R e B ==== =" “Fr---« —_ —’—:‘ BN
RN = ] i
€ o 5a ] r )
2 — & |29 — ézc}
& F--=----f+---4 RN R— — == 17} r
= o 16 : ] ?16‘ B
(O e =="9==" " i N Q
-— = \
g (o1 eer e ™
8 8 g1z
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Hub [mm]

Wenn die maximale Geschwindigkeit 200 mm/s iberschreitet, wird die zuldssige bewegte Masse durch Multiplikation des im Diagramm ange-
zeigten Wertes bei 400 mm/s mit dem in der unten stehenden Tabelle angegebenen Koeffizienten ermittelt.

Max.

Geschwindigkeit

Bis zu 300 mm/s

Bis zu 400 mm/s

Bis zu 500 mm/s

Koeffizient

1,7

1

0,6

39
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Typenauswahl Serie M GP K

vertikale Montage | Plattenmaterial Kohlenstoffstahl J4\Y,[e1xd (WY

Betriebsdruck: 0,4 MPa - - - - - Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKLIM
Hub 25 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 25 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
N — B G50
O 40 0940 __I___| S [y O Y I
_____________ SR PR M - N ~ SN
_ 105525 < _10E0 25— —— e e -
R S—— — 2 -
E 920 N e (920
[0} (OB Lo oo codoopbdoddolEE o
% ————————————— - - k- % ~
. - - o coodhoood sodlos N Q Fm-----T---- it il i ot f bl ol i
g 2 N g o1z )
§ 212 N §
N
1 1
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
Hub 25 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub iiber 25 mm, V = 400 mm/s oder weniger
100 100
| @ 50 D 50
9 40 O 40
210032 210533
£ £
[0} [0}
N
é | O 25 é g 25
= =
= 220 = 9 20
% 216 N % 516
m m
g12 ™~
; N ; 912
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]

40



Serie MGPK

horizontale Montage TCHIEhE szl /MGPKCIM

om

MGPKLIM
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
650~
950 ;f\‘\ NN 050 T~
2 32,6 40 e Zo\‘\\ @350 ~—_ M
10 %2\ — 10 +0 32,0 4
=20 N 9 32,0 40 -
_ kg 21\ o ™~ _ 19\25 . N
< B < (20—~
£ £ I~
& 925 — 2
3 o1 ~ 3
> |920 ] ~~ 2 825 T &
B KEEERES § om T LITF
-\ ™~
= — N = ~
g @16 N g 012 \\\\
'Fo12 15516 -
(@12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm] Hub [mm]
Il d L =50 mm, V = 400 mm/s ElL = 100 mm, V = 400 mm/s
[0 50— 50
9 50 ;L\I\ ~N B ~_|
|  ||940 T—— 0 50 @ 40 T
9 40 T By T
10-@ 32 rg 32 ~_ 10F rd 32
g, % ~ g 9 32,0 40 ~—
£ = £
% *? 2‘1 N % k? 251
£ (025 — L] g L
> o3 —{[520 i ———— L
= 216 | TN > (@25 — L
g ] : B 0 1 ||
0 [gar — )
g 16 o212 T 012 \\\\
'Fo12 Fg16
@12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm)] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

g

g

vertikale Montage |Pattenmaterial VG IRV ICI TV Te /MGPKLIM T

Betriebsdruck: 0,4 MPa - - - - - Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKLIM
E] 25mm Hub oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger ] Hub iiber 25 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 R
o501 RS I T——— B
9 40 : 940 —————— == ______1__
:@ “““““““ I i e “‘"\ §
= 9 32 = 932
€ 40 —3ET0 ) — E— .
? ?
3 [ @25 o [925
2 ____________ il Bl el ! ™ 2
e 920 e (D20
°§ | q;gv _____________ N [P R ) ) S
& (o116 & 916
11912 1 | @12
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
[l Hub 25 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub iiber 25 mm, V = 400 mm/s
100 100
9 50 | @ 50
9 40 9 40
210 210
£
: HJ 32 E 32
[} [}
£ -
o 9 25 > (0%
3 3
2 2 2
@ g 12 o [B20
916
1H912 1-912
0,1 0,1
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm]

Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPK

horizontale Montage | P'attenmaterial VITUTTTIG IR /MGPKLIM

om

MGPKLIM
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger B L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
—\ ) ~
050 — | 250 T 5—_|
532,040 0 32,0 40~ - 10g 50 —
£} : L9 25 T~ n T 232040 00
(2] [*)] = P
z 5 56— 2 oo~
s C
§ \ % 9 20 ~{]
\
=
> @25 T ~_| %
g [620 1 [O1 S ? o5 T
‘\
\ ™~
110916 . 1 o1
=
D12 -9 16
ro12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm] Hub [mm]
= mm, V = mm/s = mm, V = mm/s
L =50 V =400 / L =100 V =400 /
550~ 250
\
9 50 — \L\‘ T~ ~_|
10 C 10F O 4 =
5 (040 G0 T== s 5 ' (280 2o
=~ 932 o 32 = 9 32 =
= £ 1032040 =
@ o N
(2] (2]
g g
2 az5 < I
g (o5 —— L 2 | |
H 920 g 1220
T— \
3 [o20 T W 8 [B25 ]
‘ ‘ \ —_ | 16 \\\\
o ie———F 220 3 n
TE Fo 12 1 Fo 12— T
@12 Lo 16
rg12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm] Hub [mm)]
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Betriebsbereich bei Verwendung als Anschlag

MGPK[LIM12 bis 25

Typenauswahl Serie M GP K

€ IS
E v E v
3 -~ 3 -~ 100 :
n
4 m | . m 025
OO0 [OQPOOO |g%0 3
= 40 020
IS :
T o — g -
20 <
o]
O
S 212
* Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit 5 10
einem langeren L-MaB einen ausreichend }g
groBen Kolben-@. 5
o 5
%]
S 4
=
c 3
A\ Achtung 3
Sicherheitshinweise o 2
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell mit
einem Hub von 30 mm oder weniger zu wéhlen. 1
2. Das Modell MGPKA (Plattenmaterial: Alumi- 5 10 20 30 40 50
niumlegierung) kann nicht als Anschlag verwen- Verfahrgeschwindigkeit: u [m/min]
det werden.
MGPKLIM32 bis 50
-—7 -—V
1S m € m 2000
IS €
o|[O O O O 0Oo O OO O
Yol Yol
v 1 {
- - \ 1000
(i &
| £
i @ 500
| S 400
7 z g 7 ) @ 50
O 300
g
* Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit 5 200 9 40
einem langeren L-MaB einen ausreichend g
roBen Kolben-@. =
g g 232 ~
§ 100
~
A\ Achtung £
Sicherheitshinweise & 50
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell © 40
mit einem Hub von 50 mm oder weniger zu
wahlen. 30 10 20 30 0 50
2. Das MQde” MIGPKA (Platteqmaterial: Verfahrgeschwindigkeit: u [m/min]
Aluminiumlegierung) kann nicht als Anschlag
verwendet werden.
44
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Kompaktzylinder mit Fuhrung
Ausfuhrung fur schwere Lasten

Serie MGPKS

012,016, 0 20, 0 25, 0 32, @ 40, @ 50 (RoHS>

Bestellschliissel

MGPKSFM|[32| |-|50-M9BW
Kompaktzylinder mitI l Anzahl Signalgeber

Fihrung - 2
S 1
Ausfiihrung fiir schwere Lasten L n
Plattenmaterial ®
| F [ Kohlenstoffstahl | e Signalgeber

Ohne Signalgeber

Lagerausfiihrung e (Eingebauter Magnet)
[ M ] Gleitfiihrung | = Fir verwendbare Signalgeber siehe
nachstehende Tabelle.
Kolben-g e
12| 12mm |25 | 25 mm [ 40| 40 mm
16 | 16 mm |32 | 32 mm |50 | 50 mm ¢ Zylinderhub [mm]
20| 20 mm Siehe Seite 46 flir Angaben zum Standardhub.

Anschlussgewindearte
M5 x 0,8
Rc
TN NPT
TF G
* FUr Kolben-@ 12 und 16 ist nur
M5 x 0,8 verfugbar.

Verwendbare Signal_geber/Siehe Katalog auf https://www.smc.eu fiir ndhere Angaben zu Signalgebern.

S -g;v et Lastspannung Signalgebermodell Anschlusskabelldnge [m] Tl
. ) ektrischer| & Verdrahtung orverdrahteter s
Ausfihrung|  Sonderfunktion Anschluss | & | (Ausgang) DC AC Senkrecht Gerade 05135 Stecker Zulassige Last
= (=) |(M)| (L) | (@)
o 3-Draht (NPN) M9NV M9ON ® /0 O O
K1 IC-
3 - 3-Draht (PNP) SV, 12V M9PV MOP | @ @@ O] O | o
g 2-Draht 12V M9BV M9B ® e e O O —
b Diagnoseanzeige | 3-Draht (NPN) MIONWV MINW ® 0 O O . )
5 (zweifarbige P99 g (3t pp) | 24v |0V 2Y) MOPWV | M9PW | @ (@ @ O O | wRels
8 Anzeige) 2-Draht 12V MOBWV | MOBW | @ @ @ O O -
g Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V 12V MONAV*' | MONA*!' | O (O |@]|O| O 1CSeuertn
£ (zweifarbige 3-Draht (PNP) : MOPAV*' | MOPA*' | O |O |@|O| O | "
S Anzeige) 2-Draht 12V M9BAV*' | M9BA*! | O |[O|@|O| O —
s 3-Draht-System
= ) - 5V — A96V A96 [ N AN AN J (@) C-Steverung|  —
= . Eingegossenes| Ja |(Enispricht NPN) i i
; Kabel 100 V A93V A93 ® &0 e O — | Relais
=] y
& Nein 2Draht | 24V | 12V 100V oder weniger] ~ A9OV A90 ® @ ® ® O |CSteuwenng SPS

=1 Wasserfeste Signalgeber kdnnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht gewéhrleisten.
+2 Die verwendete Lastspannung betragt 24 VDC.

* Symbole Kabellange: 0,5m......... — (Beispiel) MONW * Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,O werden auf Bestellung gefertigt.
1M M (Beispiel) MONWM
3Mm......... L (Beispiel) MONWL
5M......... Z (Beispiel) MONWZ

* FUr Einzelheiten zu den Signalgebern mit vorverdrahteten Steckern siehe Katalog auf https:/www.smc.eu.
* Signalgeber werden zusammen mit dem Produkt geliefert, jedoch nicht montiert.
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Ausfiihrung fiir schwere Lasten Serie M GP KS

Symbol
Elastische Dampfung

Siehe Seite 57 und 58 fur Zylinder mit
Signalgebern.

Technische Daten

Kolben-@ [mm]

012 | 016 | 920 [ @25 | @932 | @40 | @50

Funktionsweise Doppeltwirkend
Medium Druckluft
Priifdruck 1,5 MPa

Max. Betriebsdruck 1,0 MPa

Min. Betriebsdruck 0,12 MPa 0,1 MPa

Umgebungs- und Medientemperatur

-10 bis 60 °C (kein Gefrieren)

Kolbengeschwindigkeit*’

50 bis 500 mm/s

Dampfung

Elastische Dampfung beidseitig (mit Elastische Dampfung)

Schmierung

Nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)

Hubtoleranz

0 bis *§® mm *2

1 Maximale Geschwindigkeit ohne Last. Abhangig von den Betriebsbedingungen kann sich die
Kolbengeschwindigkeit reduzieren.
#2 Die angegebene Hubtoleranz beinhaltet nicht die mégliche Hub&nderung durch die elastische

Dampfung.
Standardhub
Kolben-@ [mm] Standardhub [mm]
12,16 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150
20, 25 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200
32 bis 50 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200

Ausfiihrung von Zwischenhiiben

- Korrekte Signalgeber-Montageposition
(Abfrage am Hubende) und Montagehdhe

- Mindesthub fur Signalgebermontage

- Betriebsbereich

- Signalgebermontage

Feuchtigkeitsregulierender &
Schlauch

Serie IDK

Wird ein Antrieb mit kleinem Kolben-@ und kurzem Hub
mit hoher Frequenz betrieben, kann es je nach
Umgebungsbedingungen im Leitungsinneren zu
Taukondensation (Wassertropfen) kommen.

Durch den Anschluss eines feuchtigkeitsregulierenden
Schlauches an den Antrieb wird Taukondensation
verhindert. Nahere Angaben finden Sie im Katalog unter
Www.smc.eu.

=

Beschreibung

Ausflihrung mit Distanzscheiben

In einen Zylinder mit Standardhub werden Distanzstlicke eingesetzt.
- @ 12 bis @ 32: Hub kann in 1-mm-Schritten geéndert werden.

- @ 40, @ 50: Hub kann in 5-mm-Schritten ge&ndert werden.

Bestell-Nr..

Siehe Bestellschlussel flir Standard-Modellnummern.

Verwendbarer Hub

[mm]

12,016 1 bis 149
@20, 025,032 1 bis 199
@ 40, @ 50 5 bis 195

Verwendbarer Hub

Bestellnummer: MGPKSFM16-39
Bei MGPKSFM16-40 wird ein Distanzstiick von 1 mm
installiert. Die Abmessung C betragt 73 mm.

O
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Serie MGPKS

Theoretische Zylinderkraft

ALIJS |
| | IN]
Kolben-@  |Kolbenstangen-0 Bevequngsiichtung Kolbenflache Betriebsdruck [MPa]
[mm] [mm] [mm?] 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0
12 6 AUS 113 23 34 45 57 68 79 90 102 113
EIN 85 17 25 34 42 51 59 68 76 85
16 8 AUS 201 40 60 80 101 121 141 161 181 201
EIN 151 30 45 60 75 90 106 121 136 151
20 10 AUS 314 63 94 126 157 188 220 251 283 314
EIN 236 47 71 94 118 141 165 188 212 236
25 10 AUS 491 98 147 196 245 295 344 393 442 491
EIN 412 82 124 165 206 247 289 330 371 412
32 14 AUS 804 161 241 322 402 483 563 643 724 804
EIN 650 130 195 260 325 390 455 520 585 650
40 16 AUS 1257 251 377 503 628 754 880 1005 1131 1257
EIN 1056 211 317 422 528 634 739 845 950 1056
50 20 AUS 1963 393 589 785 982 1178 1374 1571 1767 1963
EIN 1649 330 495 660 825 990 1154 1319 1484 1649
# Theoretische Zylinderkraft [N] = Druck [MPa] x Kolbenflache [mm?]
Gewicht
MGPKSFM12 bis 50 kgl
Kolben-@ Standardhub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
12 0,27 0,31 — 0,36 0,40 0,45 0,56 0,67 0,79 0,90 — —
16 0,37 0,43 — 0,48 0,54 0,60 0,74 0,88 1,02 1,16 - —
20 — 0,68 — 0,74 0,81 0,94 1,04 1,20 1,37 1,53 1,70 1,86
25 — 0,95 — 1,03 1,10 1,25 1,35 1,54 1,72 1,90 2,08 2,26
32 — — 1,58 — — 1,92 2,00 2,21 2,42 2,63 2,84 3,05
40 — — 1,90 — — 2,29 2,38 2,62 2,87 3,11 3,35 3,59
50 - - 3,29 - — 3,87 4,01 4,37 4,72 5,08 5,44 5,80
Zulassiges Drehmoment der Platte
Drehmoment: T [N-m]
NN
Y Y ¥
MGPKSFM12 bis 50 IN-m]
Kolben-@ Standardhub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
12 0,88 0,73 — 0,63 0,82 0,73 0,54 0,45 0,74 0,65 — —
16 2,13 1,84 — 1,62 2,06 1,87 1,40 1,19 1,73 1,55 — —
20 — 3,01 — 2,63 4,24 3,87 3,09 2,64 2,75 2,45 2,21 2,01
25 — 6,02 — 5,38 5,57 5,10 3,97 3,39 3,67 3,27 2,95 2,69
32 — — 10,61 — — 8,48 9,28 8,08 7,15 6,42 5,82 5,32
40 — — 11,48 — — 9,21 10,12 8,83 7,82 7,02 6,37 5,83
50 - - 21,80 — — 17,82 19,62 17,27 15,41 13,92 12,69 11,66
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Ausfiihrung fiir schwere Lasten Serie M GP KS

Verdrehtoleranz der Platte

-

Die Verdrehgenauigkeit 6 im eingefahrenen und unbelasteten Zustand
sollte die in der Tabelle angegebenen Werte nicht Uberschreiten.

Zulassige kinetische Energie

Kolben-@ [mm] Verdrehtoleranz 9
: 2 +0,06°
20 +0,05°
i: +0,04°
;g +0,03°

O

A\ Achtung

Die Bewegte Masse und die max. Geschwindigkeit miissen
innerhalb der unten angegebenen Bereiche liegen.
x  Siehe ,, Typenauswahl“ auf Seite 52 fiir die Auswahimethode

1000
100
O 56
[ 940
0 32
T VEg2s
o —
@ :0 20 > .
% | D@16 NN
5 N
o 12 N
g | © N\
> ~ N
o \\ ‘\
AN
AN
0,1
0,01
100 500 1000
Max. Geschwindigkeit [mm/s]
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Serie MGPKS

Ersatzteile: MGPKSFM

Stiickliste

SO
A

e

e

@ 12 bis © 32 (100 mm Hub oder weniger)

Nr.

Beschreibung

Kolben

Zylinderkopf

Zylinderdeckel

Kolbendichtung

Kolbenstangendichtung

Dichtung A

Nio|a|h|ON| =

Dichtung B

Ersatzteile: Dichtsatz

Kc’['rzf:]'@ Set-Nr. Inhalt

12 MGPK12-PS

16 MGPK16-PS

20 MGPK20-PS Do Sots enthalton dic P

e Sets enthalten die Fos.

25 MGPK25-PS ®.6.0 0

32 MGPK32-PS

40 MGPK40-PS

50 MGPK50-PS

= Der Dichtsatz beinhaltet die Nummern @ bis ). Bestellen Sie den
Dichtsatz entsprechend dem jeweiligen Kolbendurchmesser.

* Im Dichtsatz ist kein Beutel mit Fett enthalten. Bitte separat bestellen.
Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-S-010 (10 g)

49

O
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.
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3 12 bis @ 32 (101 mm Hub oder mehr)
9 40, @ 50



Kompaktzylinder mit Fiihrung/Ausfiihrung fiir schwere Lasten Serie M GP KS

Abmessungen: @ 12 bis @ 25

e —

f

e

Hub 30 mm oder weniger

4 x MM Tiefe ML

4 x NN durchgehend

L Ansicht XX V4 WA 4 x @ OA durchgehend Ansicht XX §I
2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL E Q
5 8| u / © =5
e 2 / E— XA 3
= £ < © 7 V] 6
2 5 S <2
S| oD% es= ] £ gx3  Hed @ _
I~ = Q @ -\CSV z < Ansicht XX
5| ferNG= g T = )
© < Q
2xP P 1IpBl  N\@ XAuoTieres GA| GB[\2xP @ XAuTietes /| |_Q _| A \ B
(Stopfen) | J | K PA +Hub S c d
FA
G FB C +Hub !
B +Hub E T-Nut-Abmessungen
A + Hub
4 WA
. WB O XAno Tiefe 6
s |lh th
x| = Iz
R 2
Sts
5 = = =]
[mm] ;2' & [mm]
Kolben-0 f A4 2 A= 4 : & Kolben-@ Slnlelale
[mm] - - = : [mm]
12 1,5 - 12 3,3(58(26(1,6]4,8
16 = Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 16 [3,7]62| 3 [15]|55
20 (385 Ansicht von unten 20 |54|84|45/15]65
25 = 25 54|84]45] 3 |82
* Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) in Ansicht XX ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die
Positionierbohrung (& XAH9, Tiefe 6) als Referenz dient, ohne die Montagenauigkeit zu beeintrachtigen.
* FUr andere Zwischenhtibe als die Standardhiibe siehe ,,Anfertigung von Zwischenhiiben* auf Seite 46.
* Fur Kolben-@ 12 und 16 ist nur M5 x 0,8 verfligbar.
* FUr @ 20 oder groBer, Auswahl zwischen den Anschlissen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 45.)
MGPKSFM [mm]
Kolben-@ _ A B Cc _ E
[mm] SEE a2 Bis Hub 30 | U0er b 80, ey up 100| BIS HUE |ber Hup 100|  BIS HUP | gber Hub 100 DA | DB I ow0 Uber ub 3. Goer Hub 100 FA | FB
12 10, 20, 30, 40, 50 42 52 68 42 42 30 30 6 | 10 0 10 26 10 | 2
16 75,100, 125, 150 54,5 68,5 87,5 445 44,5 33 33 8 12 10 24 43 10 | 1,5
20 20, 30, 40, 50, 75, 100 54,5 72,5 78,5 54,5 55,5 40 4 10 | 14 0 18 23 12 | 2,5
25 125, 150, 175, 200 65,5 74,5 81,5 58 58 43 43 10 | 16 7,5 16,5 235 12 | 3
Kolben-@ GB | P
[mm] G |GA e GC/H|HA|J | K| L | MM ML| NN OA /OB OL ‘ N ‘ TE PA | PB |[PW| Q
12 28 |10 | 75|75 | 10 | 60 | M5 | 14 | 14 | 18 | M4x0,7| 10 | M4x0,7| 4,3 | 8 | 4,5 M5 x 0,8 11,5 9 18 | 16
16 30 |10,5| 9 9 [10,5| 67 [ M5 | 15 | 15 | 22 | M5x08| 11 | M5x08| 43 | 8 5 M5 x 0,8 11,5/ 10 | 19 | 18
20 36 |12,5| 8 9 [12,5/ 83 | M5 | 18 | 18 | 24 | M5x0,8| 13 | M5x 08| 5,4 | 9,5 | 5,5 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 |15,5|10,5| 26 | 18
25 42 |11,5|12,5|12,5|/11,5| 93 | M5 | 21 | 21 | 30 | M6x1 | 15 | M6éx1| 54 | 9,5 | 5,5 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 | 14 |13,5| 30 | 26
Kolben-@ WA _WB
[mm] R S T U |VA VB I w0 ober Hub 30, | Uber Hub 100 Bis Hub 30 | Yoo HUb 30 lper Hub 100 X | XA | XB YY YL | 2
12 50 24 58 42 50 37 20 40 110 15 25 60 23 3 3,56 |M5x0,8| 10 5
16 56 | 27 | 65 | 46 | 56 | 37 24 44 110 17 27 60 24 3 | 35 |M5x0,8]| 10 )
20 70 | 30 | 81 | 54 | 72 | 44 24 44 120 30 40 78 28 3 | 35| M6x1 12 | 18
25 78 38 91 64 82 50 24 44 120 29 39 77 34 4 45 | M6x1 12 17
50
ZS\VC



Serie MGPKS

Abmessungen: @ 32 bis @ 50

4 x @ OA durchgehend

4 x MM Tisfe ML 2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL 4 x NN durchgehend 2
L Ansicht XX z WA Ansicht XX §
' )
&) H // —] D SHREET
: / i XA xc
g | XL
g & e f XL
23 2 / Ansicht XX
g B £ < : 8
9 MM 22 8| =| g —7 SEIEIRE -
X B E i = X
-------- o) & f a |
Lo e [— | T
)
7 [a] .@_. - ) { c d
9 Q H es £E= @ e
2xP
2xP @ XAno Tiefe XL IGA| IGB| @ XAwg Tiefe XL Q T-Nut-Abmessungen
(Stopfen) J K FA PA +Hub S
G FB C +Hub
B +Hub E
A + Hub
y4 WA
WB @ XAno Tiefe XL
; TN =
— NI 5
g " NS
x|§ - - . i Gl
£ x|'g [mm]
2 L Kolben-@
= - =
S @ O mm | @ b|c|d]| e
\ 32 [65]102|55(25] 85
40 [6,5/10,5|55] 4 | 10
1 \ 50 |[85|125(75| 4 [125
Ansicht XX \4 x YY Tiefe YL

Ansicht von unten

* Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Léange XB, Tiefe XC) in Ansicht XX ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die Positionier-
bohrung (& XAHo, Tiefe XL) als Referenz dient, ohne die Montagenauigkeit zu beeintrachtigen.

* Fur andere Zwischenhlbe als die Standardhibe siehe ,,Anfertigung von Zwischenhiiben“ auf Seite 46.

* Wahl zwischen den Anschliissen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 45.)

MGPKSFM ]
Kolben-@ A E
[mm] Standardhub Bis Hub 50 | Uber Hub 50 B c DA DB Bis Hub 50 | Uber Hub 50 FA FB G GA
32 78 | 965 | 625 | 435 | 14 20 | 155 | 34 16 3 48 12
40 12255’15506 7157’51 02000 80 | 985 | 71 50 16 20 9 275 | 16 5 54 15
50  1ORTS, 93 114 76 51 20 25 17 38 20 5 64 15
Kolben-Ol g | H |HA|J |K|L| MM |ML| NN |o0A|OBlOL P PA|PB|PW|Q|R|S|T|uU|vA|vB
mm] — [IN ] TF
32 [11,5(110| M6 | 24 | 24 | 34 | M8x1.25 | 20 | M8x125 | 6,7 | 11| 9 | Roi/8 |[NPT1/8| G1/8 | 6,5 | 16 |35,5|30| 96 | 44 [110| 78 | 98 | 63
40 | 15 [120| M6 | 27|27 |40 | M8x1,25 | 20 | M8x125 | 6,7 | 11| 9 | Rc1/8 [NPT1/8| G1/8 | 16 | 18 39,530 |104| 44 |118] 86 |[106] 72
50 | 15 |148| M8 | 32|32 |46 | MI0x15 | 22 | MI0x15 | 8,6 | 14| 9 | Rc1/4 [NPTi/4| G1/4 | 13 [21,5| 49 |40|130| 60 |146|110]130| 92
Kolben-@ WA _WB
[mm] | BisHub2s | WErHO2 | Ghertiip100 | Bis Hub 25 | WDerHUO 2, | er Hup 100 X XA XB Xc XL Yy YL z
32 24 48 124 33 45 83 42 4 45 3 6 M8x125 | 16 21
40 24 48 124 34 46 84 50 4 45 3 6 M8x1,25 | 16 22
50 24 48 124 36 48 86 66 5 6 4 8 M10x15 | 20 24
51
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Serie MGPKS

Typenauswahl

Auswahlbedingungen
Vertikal Horizontal
L L L
— L
s M m
Einbaulage [
em em
Max. Geschwindigkeit [mm/s]
Lagerausfiihrung | Plattenmaterial
Max. 200 400 Max. 200 400
Gleitfirung | Kohlenstoffstahl (18243} B & HE El [ 111

Auswahlbeispiel 1 (vertikale Montage)

Auswahlbedingungen

Montage: vertical

Hub: 30 mm

Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s

Bewegte Masse: 2 kg

Exzentrischer Abstand: 80 mm
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fiir die bewegte Masse von 2 kg und den exzentrischen
Abstand von 80 mm im Diagramm [l , bei vertikaler Montage, Gleitfiihrung, einem
Hub von 30 mm und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.

- Das Modell MGPKSFM12-30 sollte gewahlt werden.

Il Hub 30 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger

Auswahlbeispiel 2 (Montage horizontal)

Auswahlbedingungen

Montage: Horizontal

Abstand zwischen Platte und Lastschwerpunkt: 50 mm

Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s

Bewegte Masse: 10 kg

Hub: 25 mm
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fiir die bewegte Masse von 10 kg und den Hub von 25
mm im Diagramm [E], bei horizontaler Montage, Gleitfiihrung, mit einem Abstand von 50
mm zwischen Platte und Lastschwerpunkt und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.

- Das Modell MGPKSFM25-25 sollte gewahit werden.

E L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger

100
(G50
: o= ~
S S B s T E P P O SR <.
%10:625-- ======—===-r=x==1FC=
o] =
s Q20
e [pm====-f---4 S [ o i I S———
g P16 _-[--_1 PN Sy P
= ~
@ 012
1
0,1
10 100
Exzentrizitat L [mm]

100
56 === [0 5 10 56
4 gt _—u_=—-m\
032,040 |7%0W @ 32,0 44
= o 335 1] | g 25
g > E = 5 o0
= aZn L] 2 ‘:sz 'g
£ (029 0 16— | ro 16
g [@16 } IR el
g L=
e gi—L _BLT‘ i 012
g |
=
] |
m 1 -
i
1
]
i
i
!
10 30 31 50 51 100 101 200
Hub [mm]

Wenn die maximale Geschwindigkeit 200 mm/s Uiberschreitet, wird die zuldssige bewegte Masse durch Multiplikation des im Diagramm ange-
zeigten Wertes bei 400 mm/s mit dem in der unten stehenden Tabelle angegebenen Koeffizienten ermittelt.

Max. Geschwindigkeit | Bis zu 300 mm/s | Bis zu 400 mm/s | Bis zu 500 mm/s
Koeffizient 1,7 1 0,6

O
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Serie MGPKS

L L
vertikale Montage | Plattenmaterial LGSR UGl /MGPKSFM
Betriebsdruck 0,4 MPa - - - - - Betriebsdruck min. 0,5 MPa
MGPKSFM12 bis 50
Hub 30 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 30 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
os0 . os0 .
| @40 @40
2 (o3 ~ g [o32 <
E [p------ R IEEE ICE D E 0 O e ~. £ f------ CEEE EEE E o CF 0 B 4l i
e e e e e e e e e e e e e e
© = ©
= Fg20 = 026
L L [Co----C P S Y P P N
S — B B B 5
5 [916 5 P16 —T—T T Tt
m [~~~ --- it (il Bl il bl i bl il O m
212 N 912
1 1
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
EJUber Hub 50, max. Hub 100 mm, V = 200mm/s oder weniger Hub iiber 100 mm, V = 200mm/s oder weniger
100 100
950 Y -9 50 ~
S | 940 ~ 5 | 940 ~
=, =,
£ | @32 £ Q32
N e codladededdelklbaccas N @ po====-p---d sodlogdedsddebboccsss
%] —
Al pre———— e e e e £10E025
% -0 20 % -220
; ------------- - - - ol O ; ------------- =="_====" ==rFr=====-=
d [o1e d [©016 | | SN N I S
012 - [
1 1
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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vertikale Montage | Plattenmaterial LGB GhHn Wl /MGPKSFM

Typenauswahl Serie MGPKS

Betriebsdruck 0,4 MPa - - - - - Betriebsdruck min. 0,5 MPa
MGPKSFM12 bis 50
Hub 30 mm oder weniger, V = 400mm/s [A Uber Hub 30, max. Hub 50 mm, V = 400mm/s
100 100
950 0 50
_ 10 _ 10
2 [o40 £ Foae
€ €
8 - no 8 — ~
‘2(@ 9 32 <§<@ Q32
P g 25 ° g 25
[*)] [*)]
: [@B20 : [020
@ o 16 @ 0 16
1 1
912 @12
0,1 0,1
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm]

Exzentrizitat L [mm]

Uber Hub 50, max. Hub 100 mm, V = 400mm/s

E] Hub iiber 100 mm, V = 400mm/s

100 100
g 10 @ 50 ;c) 10 9 50
£ [o40 £ o
[} [}
2 2k 2 —3 32
g [@25 g
H : @25
@ 2 20 @
9 16 QD 20
1 10 16
—Q 12
g12
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPKS

horizontale Montage | Plattenmaterial [CQIS UG /MGPKSFM

MGPKSFM12 bis 50
El L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger M L = 100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
_\
@ 50 =—— g5
—— 7% [ g%~ 650 9% | (3501 0%
, 040 |9 32, D 4 ! )
275 fﬁ,”z'ﬁ'“’ —L| || |ox0d (032,040 — iﬂé 032,0 ,__@M\
i e PR -~
= [020 AN 9 20 = (02 Cooa:
§ D 16 'Q1:\ ~ § 19 26 | \]\ kg%
= = [©016 19167
] Q12 Q12 2 —
T —— PR} N8 g @12 o1
Q [} ~
& o i T— 2 12T
1 1
0.1 0,1
10 30 31 50 51 100 101 200 10 30 31 50 51 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
[{L =50 mmYV =400 mm/s [EL =100 mm V = 400 mm/s
3 50 050 | (050 || @50 — 250 250 |[650] || (350 —
10 1 i . | ‘
—_— T r— 1 |
2 @ 40 LQ 40_] _6‘4'\ "o 40 2 @ 40 L0 40 [ g 4b D 40
& ] & | |
& O 32 —zéz—- | 2 9 32 -Qé2—' ‘
= - ° “e]|es 032 = = - 2ees 232
2 25 @ 25 » 2 25 | @25
: 2 025 | [om— : o2 92515 25] 1| oo~
[ @ 20 6‘23 ~ [ 920 (G20 T
m m
1 918 ||[@ 16~ 1 816 [ gie~
1012 o127 5+ 1012 o121 55
I o1 I o1
0,1 0,1
10 30 31 50 51 100 101 200 10 30 31 50 51 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie MGPKS

Betriebsbereich bei Verwendung als Anschlag

Kolben-@ @ 12 bis @ 25 / MGPKSFM12 bis 25 (Gleitfiihrung)

MGPKSFM12 bis 25 (Gleitfiihrung)

£ IS
E V) E L
o -~ -
el e}
2 m 4 m 100 12
Olgj000 0000 |2 o >
—_— o 216 <
NN 4 . q
Ll 5 , N\
5 212 AN \
= Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit g 10 \
einem langeren L-MaB einen ausreichend Lg
groBen Kolben-@. Qo
3
o
=
[5}
A\ Achtung :
Sicherheitshinweise o}
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell mit
einem Hub von 30 mm oder weniger zu wéhlen. 1
5 10 20 40
Verfahrgeschwindigkeit: u [m/min]
Kolben-@ & 32 bis @ 50 / MGPKSFM32 bis 50 (Gleitfiihrung)
MGPKSFM32 bis 50 (Gleitfiihrung)
-— -—V
1S €
E m| € m
=] o —
“H’ O O O [ON©] L{z) O OO O 2
— = i E
‘ 8 250 E
| 8
‘ s 9 40 \
‘ 9]
2 s 5 300
. 2 232 \
* Wéahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit E’
einem langeren L-MaB einen ausreichend @
groBen Kolben-@. °
<
2
3
/A Achtung 8
Sicherheitshinweise
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell
mit einem Hub von 50 mm oder weniger zu 30
wéhlen. 5 10 20 40

Verfahrgeschwindigkeit: u [m/min]

O
2
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Serie MGPK

Signalgebermontage

Korrekte Sig_;naIgeber-Montageposition (Abfrag_]e am Hubende) und Montagehéhe

D-M9LI/M9LIV
D-M9LIW/M9oLJWV

/ﬁgm@er

D-M9LIA/MOLIAV /
D-A9L /A9 IV o / o 5 O
D-F8 =
OO OO,
® O Ol
. " A B C || W
Verwendbarer Zylinder: MGPK (Standard Ausfiihrung) <> =
Korrekte Signalgeber-Montageposition [mm]
Signalgeber- D-M9C] D-M9CW  D-M9CIA D-F8*" D-A9]
modell D-M9CV D-M9CWV D-M9CJAV D-A9CV
B (] w B C w
A 100mm | 101 mm | 100 mm | 101 mm | 100 mm | 101 mm A B c w A 100 mm | 101 mm | 100 mm | 101 mm | 100 mm | 101 mm
Hub oder | Hub oder| Hub oder {Hub oder | Hub oder |Hub oder Hub oder | Hub oder | Hub oder | Hub oder| Hub oder |Hub oder
Kolben-@ weniger | mehr | weniger | mehr | weniger | mehr weniger | mehr | weniger | mehr | weniger | mehr
6 4,5 7,5 — 19,5 — 3 — 2,5 5,5 21,5 0 0,5 3,5 — 23,5 — 1 —
8 4,5 7,5 - 19,5 — 3 — 2,5 5,5 21,5 0 0,5 3,5 — 23,5 — 1 —
10 5 7,5 - 19,5 - 3,5 - 3 55 21,5 0 1 3,5 — 23,5 — 1 —
12 7,5 7,5 10 19,5 22 4,5 2 — — — — 3,5 3,5 6 23,5 26 1 —
16 9 7,5 10,5 | 19,5 | 225 | 4,5 1,5 - — - — 5 3,5 6,5 | 23,5 | 26,5 1 —
20 13,5 | 13,5 15 25,5 27 — — — — — — 9,5 9,5 11 29,5 31 — —
25 11,5 14 16,5 26 28,5 - — — — — — 7,5 10 12,5 30 32,5 — —
32 12 13 15,5 25 27,5 - - - - - — 8 9 11,5 29 3il;5 — —
40 15 20 20 32 32 - - - — - — 11 16 16 36 36 — —
50 14,5 21 21 33 33 — — — — — — 10,5 17 17 37 37 — —

x Der Wert ,W“ in der Tabelle gibt an, wie weit der Signalgeber aus der Oberflaiche des Gehauseendes herausragt.
= Vor der endgultigen Einstellung des Signalgebers zunachst die Betriebsbedingungen prifen.
#1 Nur fur Kolben-@ 6, 8, und 10

Verwendbarer Zylinder: MGPK (Standard Ausfiihrung)

Verwendbarer Zylinder: MGPK-A (Pneumatische Dampfung)

Einbauhdhe des Signalgebers imm]  Korrekte Signalgeber-Montageposition [mm]
Signalgeber- Sgnalgebe- | D-MOC]  D-MOCIV
ot g:mgngv D-F8J | D-A9C\V ml | D-M9OW  D-MoOWV Bjﬁggv
D-MOAV D-M9CA D-M9LIAV
Kolben-@ A B o) A B C
K°'be’;® Z'Z |7-|§ 1';*; 12 20 23 35 16 19 39
8 73 > 95 16 21 235 | 355 17 19,5 | 39,5
10 1 ;'3 193 20 25 29 41 21 25 45
5 o7 d 75 25 24 295 | 415 20 255 | 455
16 o7 — o 32 275 | 255 | 375 | 235 | 21,5 | 415
2 23'2 - o 40 285 | 31,5 | 435 | 245 | 275 | 475
: = 2 50 30,5 | 30,5 | 425 | 26,5 | 26,5 | 46,5
25 247 — 22,2 - - - -
= Vor der endgultigen Einstellung des Signalgebers zunéchst die
32 29,5 - 27 Betriebsbedi ”
40 31,2 — 28,7 etriepspedingungen pruren.
50 34,5 = 32
Verwendbarer Zylinder: MGPK-A (Pneumatische Ddmpfung)
Einbauhdhe des Signalgebers [mm]
e
il p-menv
D-M9CIWV D-A9LV
D-M9CIAV
Kolben-@ Hs Hs
12 19,7 17,2
16 21,5 19
20 23,2 20,7
25 24,7 22,2
32 29,5 27
40 31,2 28,7
50 34,5 32
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Signalgebermontage Serie M GP K

Korrekte Sig_]nalgeber-Montageposition (Abfrage am Hubende) und Montagehéhe

Verwendbarer Zylinder: MGPKS (Ausfiihrung fiir schwere Lasten)

Verwendbarer Zylinder: MGPKS

Korrekte Signalgeber-Montageposition mm] (Ausfiihrung fiir schwere Lasten)
Signalgeber- D-M9C] D-M9OLIV D-ASL Einbauhdhe des Signalgebers [mm]
model D-M9CW D-M9COWV ) Signalgeber-
D-MOCA D-M9TIAV Ll modell | D-MOCV
D-M9CIWV D-A9CV
B c w B c D-M9CAV
A 100mmﬂub 101 mm Hub WOOmmHub 101 mm Hub 100mmHub 0tmnHd| A WOOmmHub 101 mm Hub WODmmHub 101 mm Hub Kolben-& Hs Hs
Kolben-@ oder weniger | oder mehr | oderweniger | odermehr | oder veniger | oder mehr oderveniger | odermefr | oderweniger | oder mefr 12 197 172
12 75 | 10 |105| 22 |225| 2 | 15 | 35| 6 | 65 | 26 | 265 16 215 19
16 9 [12 [ 12 [ 24 |24 | — | — [ 5 8 8 | 28 | 28 20 232 207
20 135|145 | 15 | 265| 27 | — | — | 95 | 105 | 11 | 305 | 31 25 25.2 227
25 115195 | 19 [315| 31 | — | — [ 75 [155| 15 [ 355 35 32 295 57
32 12 [ 18 [ 18[3 [ 3 | — [ — | 8 | 14 | 14 | 34 | 34 20 312 287
40 15 | 23 | 23 | 385 | 38 | — | — [ 11 | 19 [ 19 | 39 | 39 50 34.5 22
50 145 | 24 24 36 36 — — 10,5 | 20 20 40 40
Betriebsbereich Signalgebermontage
[mm]
Signalaeb dell Kolben-@ D-M9C1/M9OCIV
e 6 [8[10[12]16]20[25[32[40]50 Verwendbare D-MICIW/MOCIWV
. D-M9TIA/M9CIAV
D-M9C1/M9OC IV Signalgeber o]
D-MOOW/MOLIWV | 2,5|2,5|25|35(35( 5 | 5 (55| 6 | 6 D-F80]
D-M9CJA/M9JAV D-A9C /A9 IV
D-F8 1 25(25(25| — | — | — | = | = | =] = Kolben-@[mm] | ©6,08,010,012, 016,020,025, 0 32, 0 40,0 50
D-A9/A90IV 4 155457 1999959595 N-m]
=1 Nur fur Kolben-@ 6, 8, und 10 Signalgebermodell Anzugsmoment
* Die Werte einschlieBlich Hysterese sind nur Richtwerte, flir die keine D-M9(V)
Gewahrleistung libernommen wird. (Streuung etwa +30 %) Je nach Anzugsmoment D-MOCIW(V) 0,05 bis 0,15
Umgebungsbedingungen sind deutliche Schwankungen méglich. Signalgeber D-A9C(V)
D-F8(1*1 0,1 bis 0,22
D-M9CIA(V) 0,05 bis 0,10
#1 Nur fUr Kolben-@ 6, 8, und 10
%2 Verwenden Sie zum Anziehen der Befestigungsschraube des Signal-
Mindesthub fiir Signalgebermontage gebers einen Schraubendreher mit einem Schaftdurchmesser von 5
bis 6 mm.
[mm]
Signalgeber-| Anzahl Kolben-@
dell i
modell |Signalgeber g8 71012 [ 16 [20 | 25 [ 32 [ 40 50
1 55|65 5
8 2 5|55 5
1 15 15[ 15 5%1 [ 5
el 2 15 [ 15 | 15 [10%1] 10
1 15115 | 15 5%2
DL 2 15 | 15 [ 15 [10%7] 10
D-M9CIWV 1 5[5]5 5%2
D-M9CAV 2 10|10 | 10 10
1 1515 | 15 5%2
e 2 15 15[ 15 10%2
1 5|5 |5 -
= 3
D-F8C > 5155 —
1 1511515 | — 51 5
sl 2 15[15[15] — 10+ 10
1 5|5 |5 |— 5
e 2 10][10[10] — 10

#1

Vergewissern Sie sich vor der Verwendung, dass der Mindestkrim-

mungsradius von 10 mm des Signalgeberkabels gewahrleistet ist.

#2

Vergewissern Sie sich vor der Verwendung, dass der Signalgeber

(oder die Signalgeber) sicher innerhalb des Bereichs eingestellt
werden kann (kénnen), in dem die griine Anzeige leuchtet. Beachten

Sie auch #1 oben.

Nur fir Kolben-@ 6, 8, und 10

O
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/\ Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In diesen Sicherheitshinweisen wird die Schwere der potentiellen Gefahr mit den

Signalwortern ,,Gefahr”, ,Warnung“ oder ,Vorsicht“ gekennzeichnet. Es handelt sich dabei
um wichtige Hinweise zur Sicherheit, die zuséatzlich zu internationalen Normen (ISO/IEC) V' und
anderen Sicherheitsvorschriften eingehalten werden mussen.

Gefahr kennzeichnet eine unmittelbar bevorstehende

A Gefahr: Gefahrdungssituation, die, wenn sie nicht vermieden wird,

den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Warnung kennzeichnet eine mégliche

/A Warnung:

den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben
konnte.

Vorsicht kennzeichnet eine mogliche

. Gefahrdungssituation, die, wenn sie nicht vermieden wird,
/A Vorsicht: g

eine geringfligige oder méaBige Verletzung zur Folge
haben kénnte.

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung des Produkts ist die
Person, die das System entwirft oder dessen technische Daten festlegt.
Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung fur einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.

Die Erfullung der erwarteten Leistung sowie die Gewahrleistung der Sicherheit
liegen in der Verantwortung der Person, die die Kompatibilitat festgestellt hat.
Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformationen standig die
technischen Daten des Produkts Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
bertcksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung geféhrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewahrleistet ist.

1. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBnahmen tberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Obijekts verhindern.

2. Vor dem Ausbau des Produkts mussen alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung getrennt werden.
AuBerdem mussen die produktspezifischen Sicherheitshinweise fr alle
entsprechenden Produkte sorgféltig gelesen und verstanden worden sein.

3. Vor dem Neustart der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, um
unvorhergesehene Bewegungen oder Fehlfunktionen zu verhindern.

. SMC-Produkte diirfen nicht auBerhalb ihrer Spezifikationen verwendet
werden.

Sie sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden Bedingungen oder in

den folgenden Umgebungen entwickelt, konzipiert und hergestellt worden.

Sie diirfen nicht unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen

verwendet werden.

1. Bedingungen oder Umgebungen auBerhalb der angegebenen Spezifikationen
oder Nutzung im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausristung,
Schiffe, Fahrzeuge, militarische Anwendungen, Ausrlstungen, die das Leben,
die korperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausrtstungen, Unterhaltungstechnik, Not-Aus-Schaltungen,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausristungen usw. sowie fur
Anwendungen, die nicht den technischen Daten in Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, auBer bei der Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Fehlerfall. Uberpriifen Sie das Produkt regelméaBig, um
sicherzustellen, dass es ordnungsgeman funktioniert.

Gefahrdungssituation, die, wenn sie nicht vermieden wird,

1) ISO 4414: Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische
Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile
ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische
Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1: Robotik - Sicherheitsanforderungen - Teil 1:
Industrieroboter
usw.

/\ Vorsicht

SMC entwickelt, konstruiert und fertigt Produkte fiir den
Einsatz in automatischen Steuerungssystemen fiir den
friedlichen Einsatz in der verarbeitenden Industrie.

Die Produkte dirfen nicht in der nicht-verarbeitenden
Industrie verwendet werden.

Die von SMC hergestellten und verkauften Produkte durfen
nicht fur die in Messgesetzen genannten Transaktionen oder
Zertifizierungen verwendet werden.

Nach dem neuen Messgesetz durfen in Japan ausschlieBlich
Sl-Einheiten verwendet werden.

Compliance-Vorgaben

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen der
"Compliance-Vorgaben".

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Compliance-Vorgaben

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsanlagen
zur Herstellung von Massenvernichtungswaffen oder
sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.



Anderungsstand
Ausgabe B - Kolben-@ @ 12, @ 20, @ 25, @ 40, und @ 50 wurden BQ

hinzugefugt.

Ausgabe C - Eine Modell "Mit pneumatischer Dampfung" fur CY
Kolben-@, @ 12 bis @ 50 wurde hinzugeflgt.

- Die Anzahl der Seiten wurde von 20 auf 28 erhoht.

Ausgabe D - Kolben-@ @ 6, @ 8 und & 10 wurden hinzugefigt. Dz

- Die Anzahl der Seiten wurde von 28 auf 44 erhoht.

Ausgabe E - Ausfuhrung fur schwere Lasten wurde hinzugeftgt. ES
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